KF GAMF Kar
2011–2012-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer
1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Feldolgozó szerszámok tervezése, gyártása II.

MMA6B9AN, 5 kredit, kötelezően választható

2. Felelős tanszék: Anyagtechnológia
3. Szak, szakirány, munkarend: anyagmérnök, műanyagfeldolgozó szakirány, nappali 

    tagozat
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): 2011/2012. tanév 2. félév
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás, 2 óra gyakorlat
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Műanyagfeldolgozás alapjai 

    MMA3A1 BSC
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): gyakorlati jegy
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): Két zárthelyi dolgozat. A zárthelyi időtartama 60 perc. A sikertelen zárthelyi a szorgalmi időszak utolsó hetében pótolható.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): a félévközi zárthelyi legalább elégséges szintű megírása.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): nincs
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): nincs
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga írásbeli. A félévközi zárthelyi eredménye, valamint az évközi gyakorlatokon végzett munka  beszámítható a vizsgajegybe. Az érdemjegyet az évközi zárthelyi és a vizsgadolgozat pontszámának számtani átlaga vagy a vizsgadolgozat pontszáma adja.
17. Kötelező és ajánlott irodalom

BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gesprah 1. Spritzguss
BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gesprah 2. Extruxion

Johanneber/Stoechhert: Kunststoff Maschinen Führer, 2. Augsgabe, Calr Hanser Verlag, München, 1984.

II. Programleírás
1. Szerszám tervező rendszerek

2. Formaüreg képzés

3. Fröccs-szimulációs programok

4. Moldex3D szimulációs program alkalmazása

5. Egyéb extruziós technológiák szerszámai
6. ZH

7. Egyéb műanyagalakító szerszámok

8. Esztergálás, marás szerszámai forgácsolás viszonyai. Köszörülés a szerszámgyártásban. Szerszámanyagok, szerszám konstrukciók.

9. Elektroeróziós alaksüllyesztés. Az elektroeróziós anyagleválasztás elve és folyamata. A szikraforgácsolt felület minősége. A szerszámelektróda anyagai, méretezése, fogyása. Vágás huzalelektródával.
10.Megmunkálás elektrokémiai eljárással. Vízzel történő megmunkálás technikája. Nagysebességű megmunkálás a szerszámgyártásban.

11.Megmunkálási lehetőségek CNC vezérlésű esztergán és marógépen.

12.Gyors prototípusgyártási technikák, eljárások: RPT, LOM, FDM, lézeres szinterezés. „RP” technika alkalmazása a szerszámgyártásban. 3D szkennelés és 3D nyomtatás alkalmazása.
13.A CAD/CAM technikák alkalmazási lehetőségeinek áttekintése. CIM moduljai és értelmezésük (PPS, CAD, CAM, CAP, CAQ).
Gyakorlatok programja:

1. Balesetvédelmi oktatás. Szerszámrajzok készítése.

2. Pro/ENGINEER tervezési gyakorlat

3. Pro/ENGINEER formaüreg készítés gyakorlat

4. Moldex 3D felülete, anyagmodellek bevitele

5. Szimulációs futtatások, kitöltési kép elemzése

6. Megmunkálás hagyományos forgácsológépeken (esztergán, marón, köszörűn, stb.).
7. „Keménymarás”, szikraforgácsolás a gyakorlatban.

8. HSC megmunkálás bemutatása a műhelyben. 4-5 D megmunkálások a gyakorlatban.

9. 2-2,5 „D” alkatrész gyártása CNC marógépen Programozási gyakorlat PC szám(tógépen.

10.CNC program generálásának menete egy CAM szoftver segítségével. ZH.

11.CNC program generálásának menete egy CAM szoftver segítségével. 
12.Pót és pótló ZH. Félév zárása.

Kecskemét, 2012. február 6.
................................        Prof. Dr. Belina Károly      Dr. Szűcs András       Dr. Boza Pál
         hallgató                          tanszékvezető               tantárgyelőadó          tantárgyelőadó
A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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