KF GAMF Kar
2011–2012-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer
1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Előgyártási technológiák A, MMT1D1L 3 kredit, MMT1D2L 4 kredit, MMT3A5GL 4, MMT3E0GL 4 kredit, kötelező
2.
Felelős szakcsoport: Anyagtechnológia Tanszék 
3.
Szak, szakirány, tagozat: Gépészmérnöki szak, levelező tagozat (Kecskemét, Szolnok)
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): keresztfélévben
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre és csak vizsgára
6.
Heti tanóraszám (nappali tagozat): 
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozat): 12 óra
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: -
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §). 1 db zh
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §)-
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)-
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §)

A vizsgára bocsátás feltétele a félév során írandó egy 25 pontos zárthelyi min. 13 pontra történő megírása. A zárthelyi témakörét a tananyag ütemezése 1…4 konzultációk tananyaga képezi. Megírására a 7. konzultáció időpontjában kerül sor, időtartama 45 perc. Eredménytelen zárthelyi pótlására a 12. konzultáción biztosítunk lehetőséget. 
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §)-
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §)-
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli), a vizsgajegy meghatározása
A vizsga írásban és szóban kerül lebonyolításra. A vizsgán csak a 5..11 konzultációk tananyaga kerül számonkérésre. Az írásbeli vizsga időtartama 90 perc, és 40 pont érhető el. Eredményes vizsga feltétele a vizsgazárthelyi min. 51%-ra történő teljesítése, valamint a félévi munka, - a vizsgára bocsátás feltételét képező zárthelyi minimum elégséges szintű megírása. A félévi zh eredménye a vizsgajegybe 1/3-ban kerül beszámításra.
A tantárgyat csak vizsgára felvett hallgatók esetében az eredményes vizsga feltétele a vizsgazárthelyi min.51 %-ra történő teljesítése az egész féléves konzultációs anyagból. Hozott pont nem kerül beszámításra!

Akinek összesített pontja 45-50% között van, szóbeli vizsgán felelhet az elégséges osztályzatért. 

17.
Ajánlott irodalom

Dr. Végvári F.: Fémes anyagok

Varga Ferenc: Öntészeti kézikönyv.

Dévényi György: Hengerlés.

Dévényi György: Kovácsolás.

Artinger-Kator-Romvári: Fémek technológiája.

II. Programleírás
1. Konzultáció

Fémek előállítása, nyersvasgyártás (betétanyagok, nagyolvasztó részei, lejátszódó folyamatok).

2. Konzultáció

Acélgyártás, (LD, elektroindukciós, vákuum-kohászat), ötvözés, öntés.

3. Konzultáció

Folyamatos öntés, acélok kikészítési módjai, fordított és  normális dúsulások.

4. Konzultáció
Alumínium előállítása (timföldgyártás Bayer eljárással, Al-elektrolízis, Al folyamatos öntése) réz előállítása ( ércei, szulfidos ércek feldolgozásának lépései ).

5. Konzultáció

Kohászati végterméket előállító technológiák

Hengerlés, alapfogalmak: elve, nyomás, szélesedés, szúrás, hengerköz, hengerugrás, befogási szög, hengerek behajlása, hengerek belapulása, rúd, ill. alakos szelvények hengerlése (kör- ovál üregezés).

6. Konzultáció

Kovácsolás, szabadalakító kovácsolás (zömítés, duzzasztás, nyújtás, lyukasztás, vágás, tágítás, hajlítás, kovácshegesztés), - kovácsolt darab mérete, hozzáadás, ráhagyás. Süllyesztékes kovácsolás (együregű, többüregű technológiák), szabadon alakító kovácsolás gépei, süllyesztékes kovácsolás gépei.

7. Konzultáció



Zh írás (Témakör: 1 – 4 konzultáció anyaga)
8. Konzultáció

Csőgyártás; varratnélküli csövek gyártása. Mannesmann-, Stiefel, Pilger eljárás. Erhard-féle csőgyártás, varratos csövek gyártása, hosszvarratos cső gyártása, spirálvarratos cső gyártása.

9. Konzultáció

Sajtolás; direkt sajtolás, indirekt sajtolás. Rúd- és csőhúzás, rúd- és dróthúzás, szerszámai, csőhúzás (dugóval, dugó nélkül).

10. Konzultáció

Öntészet. Öntöttvasak, csoportosításuk, feketetöretű öntöttvasak szilárdságának növelése, temperöntvények. Acélöntvények. Önthető alumíniumötvözetek. Önthető rézötvözetek. Formázási eljárások: egyszer használatos, többször használatos formák, egyrészes, többrészes formák, homokformázás, talajformázás, sablonformázás, gyorsan kötő homokformák, héjformázás, precíziós öntés, fémformák (kokilla, centrifugál-, nyomásos öntés).

11. Konzultáció
Porkohászat. Fémporok előállítása, mechanikai módszerek: golyósmalom, örvénymalom, olvasztott fémek porítása: DPG eljárás, R-Z eljárás, fizikai-kémiai módszerek: elektrolízises eljárás, karbonil eljárás. Fémporok sajtolása. Fémporok zsugorítása. Kalibrálás. Porkohászatilag előállított termékek és tulajdonságaik
12. Konzultáció


Pót-zh írás (Témakör: 1 – 4 konzultáció anyaga)
Kecskemét, 2012. február 6.
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hallgató
tanszékvezető
tantárgyelőadó

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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