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Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: CNC technológia I., MGY5A5GL, 

(CNC technológia I, MGY9A1L,) Kredit 4, K
2. Felelős szakcsoport: Járműtechnológia Tanszék
3. Szak, szakirány, munkarend (tagozat): gépészmérnöki, levelező
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): 6. félév
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6.
Heti tanóraszám (nappali): ―
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező): 12
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Gépgyártástechnológia I, MGY4A5GL (Gépgyártástechnológia AI, MGY1B1L, MGY1B2L)
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): gyakorlati jegy
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 17. §): 
A félévközi 1 zárthelyi megírása kötelező. Pótlására a szorgalmi időszakban egy alkalommal van lehetőség. A zárthelyi időtartama 60 perc, maximális pontszám 100 pont. Az elégséges szint 51 pont, a közepes 62 pont, a jó 76 pont, a jeles 86 pont. A dolgozat CNC programírást és elméleti kérdéseket is tartalmaz. A félév során két programozási feladatot is el kell készíteni NCT104T és NCT104M vezérlésekre. A feladatokat személyesen lehet beadni a gyakorlatvezetőknek és válaszolni kell a feladat elkészítésével kapcsolatban feltett kérdésekre.

11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 17. §): 

A gyakorlati jegy megállapítása a zárthelyi dolgozat alapján történik, de érvényes gyakorlati jegyet az a hallgató nem kaphat, akinek a szorgalmi időszak végéig programozási feladatát nem fogadtuk el.
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 17. §): ―
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 17. §): ―
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 20. §): ―
15.
Elővizsga (TVSZ 21. §): ―
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: ―
17.
Ajánlott irodalom:

· Dr. Boza Pál: CNC-TECHNOLÓGIA  ÉS -PROGRAMOZÁS, Jegyzet 2008. H-379.
· Az NCT 104T és az NCT 104M vezérlések szám(tógépes szimulációs programja.
· Az NCT 104T és NCT 104M eszterga és maró vezérlés programozásának és kezelésének leírása. Letölthető a tanszéki weblapról: http:/gtt.gamf.hu 
· Michael Fitzpatrick: Machining and CNC Technology, 2005 by the Mc.Graw. Hill 
(Higher Education)
Dr. Boza Pál előadásán elhangzott anyag.

Programleírás

1. A CIM moduljai és értelmezésük (PPS, CAD, CAM, CAP, CAQ). A CNC programozás alapjai: interpolátor, kéttengely(- pályavezérlés elve, számjegyvezérlési módok. Koordinátarendszerek csoportosítása, géphez történő rendelése. Az NCT 104T program nyelv felépítése, típus kódok rendszere.
2. Egyszerű és összetett esztergáló ciklusok értelmezése. Geometriai elemek automatikus számításának menete, kontúrt- nagyoló, simító és menetvágó ciklusok, fúró ciklusok áttekintése.

3. Az NCT 104M program nyelv felépítésének áttekintése. Kettő- és három „D”-s felületek gyártása CNC marógépen. A kontúrmarás programozása NCT 104M típusú vezérléssel.

4. Objektumok forgatása, tükrözése, léptékezése NCT 104M típusú vezérléssel. Különleges transzformációk programozási lehetőségei NCT 104M vezérléssel. Ciklusszervezés, alprogram generálás.
5. Zárthelyi. Fúróciklusok konfigurálása az NCT 104M vezérléssel. Paraméteres programozás alapjai.
6. Pót- és pótló zárthelyi megírása. Feladatbeadás. A félév során végzett munka értékelése, gyakorlati jegy megállapítása.

Kecskemét, 2012. január 23.
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hallgató
tanszékvezető
tantárgyfelelős

A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:

2
1

