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Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer
1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Anyagismeret AII. MMT2C0GN, 5 kredit, kötelező.

2. Felelős tanszék: Anyagtechnológia tanszék.
3. Szak, szakirány, munkarend: Gépészmérnöki szak, nappali munkarend.
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): mintatanterv szerint
5. A meghirdetés formája: teljes tantárgyfelvételre és csak vizsgára.
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2+2
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozaton): -
8. Az előfeltételi tantárgy neve és kódja: Anyagismeret AI. (MMT1A1GN, MMT1A5GN).
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga.
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11.§): A félév során 1 db zárthelyi dolgozat megírása anyagvizsgálat témakörből, időtartama 45 perc, pontértéke max. 20 pont. A 0-50% közöttire értékelt zárthelyi dolgozat sikertelen, annak pótlására egy alkalommal lehetőséget biztosítunk a szorgalmi időszakban (lásd. programleírás).
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11.§): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11.§):-
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11.§): Az 1 db zárthelyi dolgozat sikeres megírása (min. 51% teljesítése).
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14.§): -
15. Elővizsga (TVSZ 15.§):-

16. A vizsga részei, menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga maximális pontértéke 60 pont. A vizsga pontértékeit és az érdemjegyeket a táblázat mutatja. A vizsgán a hallgató írásbeli dolgozatot ír, amelynek maximális pontértéke 40 pont (sikeres, ha min. 21 pontot elért). A félév során az 1 db zárthelyiből összegyűjtött pontokat a vizsga eredményébe beszámítjuk (ez max. 20 pont lehet), ez az anyagrész (anyagvizsgálat) vizsgán már nem kerül számonkérésre.

Ponthatárok és érdemjegyek:
	Vizsgán elért pontszám
	Értékelés, jegy

	31 alatt
	elégtelen (1)

	31 – 36
	elégséges (2)

	37 –44
	közepes (3)

	45 – 52
	jó (4)

	53 – 60
	jeles (5)


Aki csak vizsgára vette fel a tantárgyat, annak a vizsgajegy meghatározása az írásbeli dolgozat alapján az alábbi táblázat szerint történik:
	Vizsgán elért pontszám
	Értékelés, jegy

	21 alatt
	elégtelen (1)

	21 – 25
	elégséges (2)

	26 – 30
	közepes (3)

	31 – 35
	jó (4)

	36 – 40
	jeles (5)


17. Ajánlott irodalom:
Dr. Végvári Ferenc: Fémes anyagok H-285
Dr. Tuskó László- Dr. Végvári Ferenc: Anyagvizsgálat 

Czél György – Kollár Mariann: Anyagvizsgálati praktikum 2008.

Dr. Végvári Ferenc: Gépipari technológiák II. Hőkezelés H-303

Dr. Szabadits Ödön: Acélok, öntöttvasak, MSZT Szabványkiadó, Bp. 2005.
Dr. Smóling Kálmán: Szerkezeti acélok kézikönyve MSZ Szabványkiadó Bp. 1988.
Dr. Smóling Kálmán: Szerszámacélok kézikönyve MSZ Szabványkiadó Bp. 1988.
II. Programleírás
Az előadások programja heti 2 órás bontásban

1. előadás: A tantárgy célja, tárgya, követelményei. A fémek szakító vizsgálata.
2. előadás: Keménységvizsgálatok Brinell, Vickers és Rockwell módszerekkel. A szívósság vizsgálata ütve hajlító vizsgálattal.
3. előadás: Fárasztó igénybevétel, Wöhler görbe származtatása. Főbb roncsolásmentes vizsgálatok.
4. előadás: A mikroszkópi vizsgálatok alapjai.
5. előadás: A széntartalom hatása az acélok tulajdonságaira és a C görbére. Ötvöző és szennyező elemek hatása. Acélok csoportosítása és jelölési rendszere. Általános rendeltetésű gépacélok, jól hegeszthető acélok, acél finomlemezek alakítás céljára.
6. előadás: Hidegalakítás hatása a fémek mechanikai tulajdonságaira. A keményedés fémtani magyarázata, a felkeményedés megszüntetése.
7. előadás: Első óra: ZH
Második óra: Alapvető hőkezelések.
8. előadás: Nemesíthető acélok, rugó acélok, nitridálható acélok.
9. előadás: Első óra: Pót – ZH
Második óra: Nemesíthető acélok hőkezelése. Felületi edzések.
10. előadás: Betétben edzhető acélok. Korrózióálló, saválló és hőálló acélok.
11. előadás: Hidegalakító-, a melegalakító-, a műanyag alakító szerszámacélok és gyorsacélok jellemzése, jelölése, ötvözők szerepe, anyagmegválasztása, hőkezelése
12. előadás: Öntöttvasak csoportosítása, szövetszerkezete jellemzése. Könnyűfémek és ötvözeteik.
13. előadás: Színesfémek és ötvözeteik. Kompozitok, kerámiák.
A laborgyakorlatok programja heti 2 órás bontásban

1. gyakorlat: Szakító vizsgálattal meghatározható anyagjellemzők.
2. gyakorlat: Keménységvizsgálatok Brinell, Vickers és Rockwell módszerekkel.
3. gyakorlat: Fáradt töretek vizsgálata, jellemzése. Ütvehajlító vizsgálat.
4. gyakorlat: Roncsolásmentes vizsgálatok bemutatása.
5. gyakorlat: Egyensúlyi és nem egyensúlyi szövetszerkezetek ötvözetlen acélban (Fe-C és C görbék ismétlés). Mikroszkóp kezelése, fázisok, szövetelemek azonosítása.
6. gyakorlat: A széntartalom hatása a lágyított állapotú szénacélok mechanikai tulajdonságaira, valamint az edzett acél keménységére. Ötvözött acélok C görbéi. 

7. gyakorlat: Általános rendeltetésű gépacélok, jól hegeszthető acélok, hidegalakításra készült acél finomlemezek anyagmegválasztása. Hidegalakítás hatása a fémek keménységére.
8. gyakorlat: Szerkezeti acélok lágyítással, normalizálással, edzéssel, nemesítéssel elért tulajdonságainak vizsgálata.
9. gyakorlat: Nemesíthető, felületen edzhető, nitridálható és rugó acélok anyagmegválasztása, „C” görbék, megeresztési diagramok. Számítógépes anyagmegválasztás.
10. gyakorlat: Betétben edzhető acélok korrózióálló-, hőálló acélok anyagmegválasztása.
11. gyakorlat: A szerszámacélok jellemzése, anyagmegválasztás, hőkezelési folyamatábrái, megeresztési diagramok. Feladat megoldások.
12. gyakorlat: Öntöttvasak anyagmegválasztása. Könnyűfémek és színesfémek anyagmegválasztása.

Előadó:
 
Johanyák Edit műszaki tanár
Gyakorlatvezetők:
Johanyák Edit műszaki tanár

Kecskemét, 2012. február 6.
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hallgató
tanszékvezető
tantárgyelőadó
A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:
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