KF GAMF Kar
2011–2012-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer
1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Feldolgozó szerszámok tervezése, gyártása I.

MMA5B9AN, 5 kredit, kötelezően választható

2. Felelős tanszék: Anyagtechnológia
3. Szak, szakirány, munkarend: anyagmérnök, műanyagfeldolgozó szakirány, nappali 

    tagozat
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): 2011/2012. tanév 1. félév
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás, 2 óra gyakorlat
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Műanyagfeldolgozás alapjai 

    MMA3A1 BSC
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): gyakorlati jegy
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): Egy zárthelyi dolgozat. A zárthelyi időtartama 60 perc. A sikertelen zárthelyi a szorgalmi időszak utolsó hetében pótolható.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): a félévközi zárthelyi legalább elégséges szintű megírása.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): nincs
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): nincs
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga írásbeli. A félévközi zárthelyi eredménye, valamint az évközi gyakorlatokon végzett munka  beszámítható a vizsgajegybe. Az érdemjegyet az évközi zárthelyi és a vizsgadolgozat pontszámának számtani átlaga vagy a vizsgadolgozat pontszáma adja.
17. Kötelező és ajánlott irodalom

BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gesprah 1. Spritzguss
BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gesprah 2. Extruxion

Johanneber/Stoechhert: Kunststoff Maschinen Führer, 2. Augsgabe, Calr Hanser Verlag, München, 1984.

II. Programleírás
1. Fröccsöntött termékek tervezése

2. Fröccsöntő szerszám házak;
3. Fröccsöntő szerszámok beömlő rendszerei;
4. Fröccsöntő szerszámok hűtő rendszerei;

5. Fröccsöntő szerszámok kidobó rendszerei;
6. Modellező programok felépítése, alkalmazása;

7. Fröccs-szimulációs programok alkalmazási lehetőségei;

8. Fröccsöntő szerszámok megmunkálása;

9. Fröccsöntő szerszámok próbája;

10. Fröccsöntött termékek tervezése;
11. Extruziós szerszámok csoportosítása, felépítése;
12. Extruziós szerszámok tervezése, méretezése;
13. Hőre keményedő műanyagalakító szerszámok; Termoformázó szerszámok.

Gyakorlatok programja:

1. Balesetvédelmi oktatás. Fröccsöntő szerszámok ábrázolása.
2. Műszaki rajzdokumentációk, katalógus használat, szerszám házak.

3. Beomló rendszerek kialakítása

4. Hűtő rendszerek kialakításai

5. Kidobó rendszerek kialakítása, szerszám csere

6. Fröccsöntő szerszám cseréje.

7. Fröccsöntő szerszám indítása

8. Számítógépes tervezési gyakorlat

9. Számítógépes szimulációs gyakorlat

10. Extruziós szerszámok rajzi ábrázolása

11. Extruder cső gyártósor indítása

12. Félév zárása, pótlások
Kecskemét, 2011. szeptember 2.

................................
Prof. Dr. Belina Károly
Szűcs András
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