KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Technológiai tervezési gyakorlat, MGY4D86FN, 4 kredit, kötelező (Technológiai tervezési gyakorlat, MGY4D86FN,   4 kredit, kötelező)
2.
Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3.
Szak, szakirány, munkarend (tagozat): gépipari mérnökaszisztens, nappali tagozat, 

4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): mintatanterv szerint 
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6.
Heti tanóraszám (nappali): 0+0+4
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező): ―
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: ―
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): gyakorlati jegy
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): A félévközi 1 zárthelyi megírása kötelező. Pótlására a szorgalmi időszakban egy alkalommal van lehetőség. A zárthelyi időtartama 60 perc, maximális pontszám 100 pont. Az elégséges szint 51 pont, a közepes 62 pont, a jó 76 pont, a jeles 86 pont, Egy technológiai tervezési feladat beadása, és egy forgástest jellegű alkatrész gyártása kötelező.

11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): 
A témazáró dolgozatot összesen 50%-on felül kell teljesíteni, a feladatot legalább 51%-ra kell elkészíteni, és elfogadható szintű alkatrész gyártása. Aki ezeket a teljesítményeket nem éri el, a szorgalmi időszakban egy alkalommal javíthat.

12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): ―
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): ―
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): ―
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §): ―
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: ―
17.
Ajánlott irodalom:

http://gtt.gamf.hu/letoltesek


Kodácsy: Gépgyártás I. (GAMF, 2005)


Kodácsy-Szabó: Finomfelületi és különleges megmunkálások (GAMF 1995)


Kodácsy: Gépgyártás (GAMF, 2010)

Dr. Boza Pál: CNC-TECHNOLÓGIA  ÉS -PROGRAMOZÁS, Jegyzet 2008. H-379.

· II. Programleírás
1. hét
Ea.: -
2. hét
Ea.: -
Gy.: 
A gépipari vállalat gyártási és technológiai folyamatai.
3. hét
Ea.: -
Gy.:

Feladat kiadás, előgyártmányok megválasztása, a forgácsolási alaptechnológiák áttekintése. Esztergálás.
4. hét 
Ea.: - 
Gy.: 
Feladat konzultáció, ráhagyásszámítás, a forgácsolási alaptechnológiák áttekintése. Esztergálás.
5. hét
Ea.:- 

Gy.: 
Feladat konzultáció, művelettervezés, a forgácsolási alaptechnológiák áttekintése. Esztergálás.
6. hét
Ea.: 
-

Gy.: 
Feladat konzultáció, a gyártás pontossága, a forgácsolási alaptechnológiák áttekintése. Fúrás, marás.
7. hét
Ea.:.-
Gy.: 
Feladat konzultáció, a forgácsolási alaptechnológiák áttekintése, menetmegmunkálások. Fúrás, marás.
8. hét
Ea.: - Feladatbeadás, MAM technológiák, köszörülés.
Gy.: 

9. hét
Ea.: 
-

Gy.: 
Oktatási szünet.
10. hét
Ea.: -

Gy.: 
A CNC programozás elvi alapjai: a pályavezérlés elve, számjegyvezérlési módok. A CNC eszterga bemutatása, referencia pont felvétele, szerszámbemérés és nullpont felvétel.
11. hét
Ea.: - 

Gy.:
 Oktatási szünet.
12. hét
Ea.: -

Gy.: 
A CNC gépeken használt irány(tástechnikai elemek bemutatása, az útmérők feladata. CNC esztergán referencia pont felvétele, szerszámbemérés és nullpont felvétel. Menetes tengelyvég gyártása CNC esztergán.
13. hét
E.a: -

Gy.: 
Zárthelyi dolgozat, A CNC marógép bemutatása, referencia pont felvétele, szerszámbemérés és nullpont felvétel.
14. hét
Ea.: -

Gy.:  Pót- és pótló zárthelyi megírása. CNC marógépen referencia pont felvétele, szerszámbemérés és nullpont felvétel, 2-2,5 „D” alkatrész gyártása CNC marógépen.
15. hét
Ea.: -

Gy.:
A félév során végzett munka értékelése, gyakorlati jegy megállapítása.
Kecskemét, 2011. január 17.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyfelelős

A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:
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