KF GAMF Kar
2010/2011-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Technológiai alapismeretek MGY4B6MN  4 K (Gépipari technológiai alapismeretek MGY7B1  4 K)
2.
Felelős intézet/szakcsoport: Fém- és Műanyagfeldolgozó Technológia Intézet 

Gépgyártástechnológiai Szakcsoport 50% (Nagyné Pintér Zsuzsanna)

Mechanikai Technológiai Szakcsoport 50% (Dr. Végvári Ferenc)
3.
Szak, szakirány, munkarend (tagozat): műszaki menedzser szak, nappali tagozat
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): mintatanterv szerint 4. félév
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre és 

csak vizsgára
6.
Heti tanóraszám (nappali): 2+0+1
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező): ―
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: ( , (Méréstechnika MGY2D1)
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 17. §): 
Minden gyakorlaton részt kell venni. Az elmulasztott gyakorlatok pótlása a gyakorlatvezetővel való egyeztetés útján történik.
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 17. §): ―
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 17. §): ―
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 17. §): 

A gyakorlatokról való hiányzás nem haladhatja meg a TVSZ-ban előírt mértéket.
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 20. §): ―
15.
Elővizsga (TVSZ 21. §): 
Az előadást rendszeresen látogatók az elővizsga időszakában elővizsgát tehetnek. Időpont egyeztetés az utolsó oktatási héten.
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: 
Félév végén a vizsgaidőszakban vizsga zárthelyi formájában. A két szakcsoport által előírt tananyagból egy 50 pontos vizsga zárthelyi megírására kerül sor. Időtartama 90 perc. A kérdések a két témakörből 25-25 pont. Mindkét témakörből külön-külön teljesíteni kell az elégséges szintet, ami 13 pont. A továbbiakban a vizsgajegy a két témakörből elért osztályzatok átlaga. Felfelé kerekítés nincs. A jobb osztályzatért abból a témakörből kell felelni, amelyiknek az írásbeli része gyengébbre sikerült. Az érdemjegy milyenségét a TVSZ 3.1.1. pontja határozza meg.

A Gépipari technológiai ismereteket (MGY7B1) és a Technológiai alapismeretek (MGY4B6MN) tantárgyat csak vizsgára felvett hallgatók a vizsgaidőszakban az előírt teljes tananyagból a vizsgaidőszakban vizsgázhatnak.
17.
Ajánlott irodalom:

Kodácsy János: Gépgyártás I. Kecskemét 2005
II. Programleírás
ELŐADÁSOK Tananyaga
1. ea.: Fémek előállításának történelmi áttekintése Fémek előállítása, nyersvas 
2. ea.: Forgácsolástechnológiai alapfogalmak
3. ea.: Fémek előállítása, alumínium előállítása, réz előállítása
4. ea.: Megmunkálógépek csoportosítása 
5. ea.: Hengerlés, lemezhengerlés (alapfogalmak).  Szabadon alakító kovácsolás
6. ea.: Esztergálás jellemzői, technológiai paraméterek. Jellegzetes műveletek
7. ea.: Süllyesztékes kovácsolás, együregű kovácsolás, többüregű kovácsolás (üregfajták)
8. ea.: Fúrási műveletek jellemzői, technológiája és gépei
9. ea.: Csőgyártás, varrat nélküli csőgyártás Mannesmann-, Pilger eljárás.
10. ea.: Marási műveletek jellemzői, technológiája és gépei
11. ea.: Varratos csövek gyártása: hosszvarratos, spirálvarratos. Sajtolás: direkt, indirekt. Húzás 
12. ea.: Köszörülés technológiája és gépei. Hidraulikus vezérlés ismertetése, automatizálás.
13. ea.: Porkohászat. Formázási eljárások.
Gyakorlatok tananyaga
1. gyakorlat
Videofilm: Nyersvas előállítása 14'. Konverteres acélgyártás 19' Fém alumínium előállítása 17'. Csőgyártás 23’. Öntési eljárások 17'
2. gyakorlat
Esztergálás és jellegzetes műveletei.
3. gyakorlat 
 Süllyesztékes kovácsoláshoz a kovácsolt munkadarab méreteinek meghatározása. Szabadalakító kovácsolás, hengerlés
4. gyakorlat
Különleges esztergálási műveletek, fúrási műveletek és gépei
5. gyakorlat
Öntött előgyártmány méreteinek meghatározása. Kokillaöntés, héjformázás
6. gyakorlat 
Marási műveletek és gépei.
A gyakorlatok kéthetente két órában kerülnek megtartásra. Időbeosztását csoportonként, oktatási hetenként és a hét napjai szerint (mindkét gondozó szakcsoportra vonatkozólag) külön táblázatos melléklet tartalmazza.
Kecskemét, 2011. január 20.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyfelelős

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
2
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