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Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság:Szerszámgépek és gyártórendszerek, MGY619GN, 4 kredit, kötelezően választható
2. Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend: gépészmérnöki szak, járműgyártó, nappali munkarend
4. A meghirdetés ideje: mintatanterv szerint
5. A meghirdetés formája: teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2+0+1
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy neve és kódja: Gépgyártástechnológia II.
9. Félév végi követelmény: vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): Egy darab zárthelyi dolgozat megírása az elméleti tananyagból. Egy darab tervezési feladat elkészítése.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): A szorgalmi időszakban az egy zárthelyi dolgozat sikeres, minimum 51%-os teljesítése, a gyakorlatokon való aktív részvétel és a feladat sikeres megvédése, leadása, 51%-os értékeléssel.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): -
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): -
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga írásban és szóban történik. A vizsgadolgozatból minimum 51%-ot kell elérni az elégséges vizsgaeredményhez. A szorgalmi időszakbeli zárthelyi dolgozat eredménye nem számít be a vizsgajegybe.
17. Kötelező és ajánlott irodalom

HORVÁTH, M.: Gépgyártástechnológia. 45018. Műegyetemi Kiadó, 1995.
LÓPEZ, L., N., LAMIKIZ, A.: Machine Tools for High Performance Machining. ISBN 978-1-84800-379-8. Springer, 2010.

Isel katalógus
II. Programleírás
1. Trendek a járműgyártásban, gazdasági kérdések, forgácsolási folyamatok. Gyártórendszer fogalma, feladata, fejlődéstörténete. 

2. Szerszámgép fogalma, kapcsolatrendszere. Szerszámgépek mozgásjellemzői, fő funkcionális egységei. Szerszámgépek mozgás- és energiaátviteli rendszere. 

3. Főhajtóművek konstrukciós és terhelhetőségi jellemzői. 

4. Mellékhajtóművek. NC gépek mellékhajtási jellemzői. Szerszámgépek statikai rendszere. 

5. Egyetemes csúcseszterga, egyetemes marógép. 

6. Egyetemes fúrómű, köszörűgépek.

7. Fogazógépek.

8. Szerszámgépek automatizálásának módozatai, szintjei. 

9. A mechanikus, ütközős programvezérlésű és másoló irányítás elve és szerszámgépei.

10. Számirányítás elve, szerszámgépei: esztergaközpontok, fúró-maró központok. 

11. Ipari robotok. 

12. Rugalmas gyártócellák, gyártórendszerek. 

13. Rapid Prototyping elve, gépek típusai és felépítésük.
Laboratóriumi gyakorlatok: 

A gyakorlatok kéthetenkénti bontásban kerülnek megtartásra, kétórás terjedelemben.
1. Ismétlés és bevezetés a CAD alapjaiba. Feladatkiadás.
2. A Gépgyártástechnológiai Szakcsoport szerszámgépeinek a bemutatása, működtetése.
3. Szerszámgép-diagnosztika (merevség és rezgésmérés).
4. Feladatkonzultáció.
5. Zárthelyi. Feladatbeadás
6. Gyárlátogatás.
Kecskemét, 2011. január 17.
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szakcsoportvezető
tantárgyelőadó
A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:
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