KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Műanyagfeldolgozás technológiája I. 

    MMA6A6MN, 5 kredit, kötelező
2. Felelős szakcsoport: Műanyag- és Gumitechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend: műszaki menedzser, nappali
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): 2010/2011. 2. félév
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás, 2 óra labor
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Anyagismeret BI. MMT1A6MN
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): mérési 

      jegyzőkönyvek elkészítése.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): gyakorlatok elvégzése (távollét TVSZ 

      szerint), elfogadott jegyzőkönyvek.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): -
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): A tantárgyból elővizsga tehető. Ennek feltétele a két nem 

      kötelező pontszerző zárthelyi legalább elégséges szintű teljesítése.
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga 

      írásbeli. A félév során írható pontszerző zárthelyi eredménye beszámítható az érdemjegy 

      megállapításába.
17. Kötelező és ajánlott irodalom

1. Schwartz-Schelter-Ebeling-Lüpke: Műanyagfeldolgozás,
Műszaki Könyvkiadó, 1978.

2. Schaff-Hahnemann: Műanyagok feldolgozása

Műszaki Könyvkiadó, Budapest, 1974.

3. Füzes László: Anyag és tgechnológia választás

Bagolyvár Kiadó, Budapest

4. Műanyagipari technológiák, ábragyűjtemény

Tanszéki segédlet, 2004.

II. Programleírás
Az előadások programja:

1. Műanyagok felépítése, társítóanyagok alkalmazási területei. 

2. Műanyagok jellemző tulajdonságai, fizikai állapotai, termékkészítő eljárások 

osztályozása.

3. Extrudálás alapelve, technológiai folyamat, termékgyártósor elemei

4. Fröccsfolyamat alapelve, különleges fröccsöntési eljárások a fröccsöntés költségelemei.

5. Üreges test előállítás. Extrúziós és fröccsfúvás összehasonlítás.

6. Melegalakító eljárások, hajlítás, mélyhúzás, levegővel történő eljárások.

7. Műanyagok kötési technológiája, ragasztás. 

8. Hegesztési eljárások, kötések.

9. Műanyag termékek színezési lehetőségei. színezési eljárások.

10. Hőre keményedő termékkészítési eljárások. Sajtolás, fröccs-sajtolás, hőre keményedő fröccsöntés

11. Anyag és feldolgozástechnológia kiválasztási szempontok.

12. Műanyag alkatrészek környezetvédelmi kérdései. Műanyag hulladékok újrahasznosítási lehetőségei.

13. Prototípus gyártás.

Gyakorlatok programja:

1. Bevezető foglalkozás. Balesetvédelem, félévi követelmények. Műanyagok felépítése társítóanyagok.

2. Műanyagok tulajdonságai és vizsgálata. (Mechanikai, optikai, egyéb vizsgálat).

3. Extrudálás, gyártórendszer felépítése.

4. Üregestest gyártás. Palackfúvás.

5. Fröccsöntés, technológiai folyamat. Anyag, gépválasztás.

6. Melegalakítási eljárások (mélyhúzás, vákuumformázás).

7. Hegesztés (hőimpulzusos, nagyfrekvenciás, ultrahangos).

8. Pontszerző zh.

9. Hegesztés (súrlódásos, tompa, forrógázas).

10. Bevonatkészítés. (szinterezés)

11. Hőre keményedő feldolgozási technológiák (sajtolás, fröccssajtolás, hőre keményedő fröccsöntés).

12. Félévzárás, pótlások.

Kecskemét, 2011. január 21.

................................
Prof. Dr. Belina Károly
Csikai Pál

hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyelőadó
A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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