KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Műanyagfeldolgozás szerszámai és gépei I.  

    MMA6A5GN 4 kredit, kötelezően választható
2. Felelős szakcsoport: Műanyag- és Gumitechnolgógiai Szakcsoport

3. Szak, szakirány, munkarend:  gépészmérnöki,  műanyagfeldolgozó,  nappali
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben: 2010/2011. tanév 2. félév 
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás, 1 óra gyakorlat
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Műanyagfeldolgozás alapjai   

    (MMA3A1) 

9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): gyakorlati jegy
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): 2 zárthelyi. A sikertelen zárthelyi 1 alkalommal pótolható.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): Félévközi zárthelyi dolgozatok sikeres teljesítése, félévközi feladat elkészítése, megvédése.
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): -
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): -
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): -
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása

17. Ajánlott irodalom:
Fehér, L.: Műanyagfeldolgozás szerszámai (hidegcsatornás szerszámok), Főiskolai jegyzet (H-12)
Sors-Bardócz-Radnóti: Műanyagok feldolgozása és szerszámai, Műszaki Könyvkiadó, 1971.
Menges/Mohren: Anleitung für den bau von Spritzgiesz-Werkzeugen, Hanser, München, 1983.
BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gespräh 1. Spritzguβ

F. Johannaber: Injection Molding Machines

Carl Hauser Verlag, München, 1982.

Johannaber/Stoechhert: Kunststoff Maschinen Führer 2. Augsgabe

Carl Hauser Verlag, München, 1984.

Műanyagzsebkönyv Szerkesztette: Dr. Kovács Lajos

Műszaki Könyvkiadó, Bp. 1979.

II. Programleírás
Előadások:

1. Fröccsöntőszerszámok felépítése, szerszámházak, szerszám anyagok.

2. Katalógushasználat.

3. Hidegcsatornás beömlő rendszerek.
4. Szerszámüreg kitöltési folyamata.
5. Temperáló rendszerek.
6. Kidobó rendszerek.
7. Az aprítás mechanikai feltételei, szabad felület keletkezése. Műanyagiparban alkalmazott aprítók és törők.
8. Az extrúderek felépítése, fő részei. A henger és a csiga konstrukciós kialakítása, geometriai méretei.

9. Különleges kialakítású extrúderek

10. Extrúderek hűtése, fűtése, hőmérsékletszabályozása. Nyomásszabályzó berendezések.

11. Extrúder sor felépítése, hűtő-kalibráló, lehúzó és feltekercselő, daraboló és konfekcionáló berendezések.

12. Fröccsöntőgépek felépítése, működése. Fröccsegység. Zárthelyi dolgozat.
13. Zárthelyi dolgozat.
Gyakorlatok:
1. Fröccsöntőszerszám felépítése.

2. Szerszám házak

3. Szerszám rajzok.

4. Beömlő és hűtőrendszerek.

5. Hűtőrendszerek

6. Fröccsöntőszerszám szerelési gyakorlat.

7. Balesetvédelmi oktatás, előkészítő berendezések bemutatása.
8. Extrúder hengerek és csigák konstrukciós kialakítása, a csiga igénybevételei, csapágyazása.
9. Fóliafúvó és profóliagyártó extrúderek.
10. Üregestestek gyártása extrúziós fúvással. Síkfólia lemez és szálgyártó extrúderek.
11. Kalibrálók, hűtők, lehúzók, feltekercselők és darabolók.
12. Fröccsöntőgépek felépítése, működése. Fröccsegység.
Kecskemét, 2011. január 21.

................................
Prof. Dr. Belina Károly
Szűcs András

hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyelőadó
A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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