KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Műanyagfeldolgozás szerszámai és gépei II.

MMA7A5GN, 4 kredit, kötelezően választható

2. Felelős szakcsoport? FMTI Műanyag- és Gumitechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend: gépészmérnöki szak, műanyagfeldolgozó szakirány, nappali 

    tagozat
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): 2010/2011. tanév 2. félév
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás, 1 óra gyakorlat
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Műanyagfeldolgozás alapjai 

    (MMA3A1)
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): Egy zárthelyi dolgozat. A zárthelyi időtartama 60 perc. A sikertelen zárthelyi a szorgalmi időszak utolsó hetében pótolható.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): a félévközi zárthelyi legalább elégséges szintű megírása.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): nincs
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): nincs
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga írásbeli. A félévközi zárthelyi eredménye, valamint az évközi gyakorlatokon végzett munka  beszámítható a vizsgajegybe. Az érdemjegyet az évközi zárthelyi és a vizsgadolgozat pontszámának számtani átlaga vagy a vizsgadolgozat pontszáma adja.
17. Kötelező és ajánlott irodalom

BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gesprah 1. Spritzguss
BASF Kiadvány: Kunststoff-Verarbeitung im Gesprah 2. Extruxion

Johanneber/Stoechhert: Kunststoff Maschinen Führer, 2. Augsgabe, Calr Hanser Verlag, München, 1984.

II. Programleírás
1. Fűtött csatornás  fröccsöntő szerszámok elemei, méretezése.

2. Fűtött csatornás fröccsöntő szerszámok felépítése, szerkezeti kialakításai.

3. Fúvószerszámok felépítése, kitöltési analízis.

4. Hőre keményedő műanyagalakító szerszámok I.

5. Extrúder szerszámok.

6. Termoformázó szerszámok.

7. Zárthelyi dolgozat

8. A különböző szerszámzáró egységek működése, optimális szerszámzáró erő beállítása. Szerszámvédelem.

9. Kalanderek felépítése, működése. Résállítás a termék azonos vastagságának biztosítási lehetőségei.

10.Vákuumformázók felépítése, működése, mélyhúzó-gépek.

11.Műanyagok hegesztésére alkalmas berendezések.

12. Hidraulikus sajtoló és fröccs-sajtoló gépek működése, tablettázógépek.

13. Műanyagfeldolgozógép vezérlések.

14. Zárthelyi dolgozat

Gyakorlatok programja:

1. Balesetvédelmi oktatás. Fűtött csatornás szerszámok kiválasztása

2. Gyártás indítás fűtött csatornás szerszámmal.

3. Extrúder szerszám rajzok.

4. Fröccsöntési szimuláció

5. Fröccsöntés szimuláció

6. Szerszámtervezés gyakorlat.

7. Szerszámzáró egységek beállítása.

8. Hidraulikus és elektromos gép bemutatása.

9. Hidraulikus és elektromos gép bemutatása.

10.Manipulator és robotprogramozás.

11. Vákuumformázási technológia beállítása.

12. Hegesztés technológia beállítása.

13. Sajtolás technológia.

Kecskemét, 2011. január 21.
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Prof. Dr. Belina Károly
Szűcs András
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