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Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Mechanikai technológiák A MMT1P1-N, MMT2P1-N MMT5A6MN Kredit 4 , kötelező
2. Felelős szakcsoport: FMTI Mechanikai Technológiai
3. Szak, szakirány, tagozat: Gépészmérnöki szak, Műszaki menedzser szak, minden szakirány, nappali tagozat, 
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint vagy keresztfélében): keresztfélévben
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): csak vizsgára és teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali tagozaton): 2 óra előadás, 2 óra laborgyakorlat
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozaton): -
8. Az előfeltételi tantárgy neve és kódja: Előgyártási technológiák A MMT1D1
9. Félév végi követelmény (aláírás, folyamatos, vizsga): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban:
A laboratóriumi gyakorlatokra készülni kell, rövid kis zárthelyi írására minden laborgyakorlaton sor kerülhet.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §).: -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)

13. A vizsgára bocsátás feltételei:
A laboratóriumi gyakorlatokon történő ismeretellenőrzéseken elégséges felkészülés bizonyítása. A félév első felében elkészítendő lemezalkatrész-gyártási feladat legalább elégséges szintű elkészítése.

14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): -

· Félév során 2 db zárthelyi írása. A zh-k írása nem kötelező és órarenden kívül történik. Témakörök: képlékenyalakítás 25 pont, hőkezelés, hegesztés 50 pont.

· Zárthelyi pótlást, javítást nem biztosítunk.

· A két zárthelyiből csak egy témakör lehet elégtelen! (kevesebb mint 50%, de több mint 40%!)
· Félévi feladat eredményes elkészítése, max 25 pont.
Az összesen elérhető pontszám 100 pont. A közepes érdemjegy 61 ponttól ajánlható meg.
Aki a – legalább közepes – megajánlott jegyet nem fogadja el, vagy az előírt feltételeket nem teljesíti, számára az egész féléves tananyagból a vizsgaidőszakban vizsgát kell tenni. 
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): -
16. A vizsga részei, (írásbeli, szóbeli) és menete:
A vizsga írásbeli (90 perc) jellegű, de szóbeli javítási lehetőséget biztosítunk azon hallgatóknak, akik az írásbelin legalább 40%-ot teljesítettek. A szakcsoport fenntartja magának a jogot arra, hogy eredményes írásbeli esetén is szóbeliztessen. A feladat pontszáma a vizsgajegybe is beszámít. 
A vizsga zárthelyin max. 50 érhető el (plusz a feladat hozott pontszáma).
16. Ajánlott irodalom: (a tananyag feldolgozásához és a tervezési feladat készítéséhez)
1. Dr. Bernáth Mihály: Gépipari technológiák II., Hegesztési eljárások

2. Dr. Végvári Ferenc: Gépipari technológiák II. Hőkezelés

3. Tanszéki munkaközösség: Hőkezelés – Hegesztés - Képlékenyalakítás gyak. jegyzet

4. Lizák József: Hőkezelés gyak. jegyzet.

5. Szíj Z.: Hőkezelés I., és II.

6. Becker - Kovács: Hegesztés

7. Pöhm György: Alkatrészgyártás acéllemezből.

8. Ohler Kaiser: Vágó- sajtoló- és húzószerszámok.

9. MSZ 52: Hidegalakító és térformázó szerszámok

II. Programleírás
Előadások tananyaga heti bontásban

1. előadás Feszültségek, feszültségi állapot, folyási feltételek. Alakítási szilárdság, alakítási ellenállás. Lemezalakító eljárások csoportosítása. 

2. előadás Darabolás, kivágás, lyukasztás. Vágórés meghatározása kivágásnál. Az aktív elemek méreteinek meghatározása. 

3. előadás Vágólap és kivágó-, lyukasztó bélyegek kialakítása, anyagmegválasztása. Szerszámházak. Vezetőlapos szerszámok. 

4. előadás Gépkiválasztás. Finomkivágás. Hajlítás, V-alakú hajlítás erőszükséglete.
5. előadás Mélyhúzás, különleges alakítási technológiák. 

6. előadás Folyamatos hűtéssel végzett hőkezelések. 

7. előadás Izotermikus hűtésű hőkezelések.

8. előadás Kérgesítő eljárások, felületi edzések. 

9. előadás Cementálás. Nitridálás. 

10. előadás  Lánghegesztés, lángvágás, plazma és lézeres vágás 

11. előadás Ívhegesztés alapjai, bevontelektródás ívhegesztés. 

12. előadás Védőgázos hegesztő eljárások (AWI, AFI).

13. előadás Védőgázas hegesztő eljárások (aktív gázas). Ellenállás hegesztés, plazmavágás 

A laboratóriumi gyakorlatok tananyaga heti bontásban

1. gyakorlat Kivágó- lyukasztó szerszámok szerelése, felépítése. Feladatkiadás.

2. gyakorlat Feladatkonzultáció. Sávterv. Kivágás–lyukasztás technológiai paramétereinek számítása. Szerszámok szerelése.
3. gyakorlat Feladatkonzultáció. Aktív elemek méretei, tűrései 
4. gyakorlat Hajlítás. A visszarugózás mérése.

5. gyakorlat Mélyhúzás. Csészehúzó próba. 
6. gyakorlat Átedződés vizsgálata kísérlettel és számítással (Jominy vizsgálat).


 (2. irodalom 26-29. oldal)

7. gyakorlat Feladatbeadás. Folyamatos hűtésű hőkezelések.
8. gyakorlat A megeresztés hőmérsékletének hatása az edzett acél tulajdonságaira.

9. gyakorlat Balesetvédelem, lánghegesztés jobbra és balra hegesztés

10. gyakorlat Ívhegesztés. Tompavarrat és sarokvarrat készítése. 

11. gyakorlat CO2 védőgázas ívhegesztés. AWI hegesztés. Impulzushegesztés.
12. gyakorlat Lángvágás, plazmavágás, csaphegesztés, ponthegesztés. 

Kecskemét, 2011. január 21. 
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyfelelős

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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