KF GAMF Kar
2010–2011. tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Képlékenyalakítás MMT6B5GL, 4 kredit, kötelezően választható

2. Felelős Szakcsoport: Mechanikai Technológiai

3. Szak, szakirány, munkarend (tagozat): Gépészmérnöki szak, gyártásinformatikai és mechatronika szakirány, levelező tagozat (Kecskemét, Szolnok)
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint vagy keresztfélében): Mintatanterv szerint.

5. Meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali tagozaton): 
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozaton): 16 óra
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Mechanikai technológiák MMT5A5G-L
9. Félév végi követelmény (aláírás, folyamatos, vizsga): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §.):
Zárthelyi dolgozat a félév második felében, (maximum 40 pont, elégséges: 21 pont). 

11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): 

12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §)

A zárthelyi dolgozat elégséges szintű megírása.

14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §)

nincs
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §)

nincs
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása

A vizsga szóbeli, melyen a hallgató kb. 30 perc alatt felkészül 4 kérdés megválaszolására, és megold egy, a félév közben megismert számpéldát. Ezután válaszait és a példa megoldást ismerteti, lehetőleg nem több mint 15 percben.

17. Ajánlott irodalom:

Hack, Jaszovszky, Smóling: Szerszámkészítés MK. 1981.

Osman M.: Képlékeny hidegalakítás. MK. 1970.

Osman M., Zombori P.: Hidegalakító szerszámok. MK. 1986.

Programleírás

Konzultációk tananyaga 
1. konzultáció:

Képlékenységtani alapismeretek. Alakítási szilárdság, folyásgörbék. A képlékeny alakváltozás megindulásának feltétele. Az alakváltozás munkája. 
2-3. konzultáció:
A térfogat-alakító technológiák csoportosítása. A kovácsolás helye, szerepe alkatrész előgyártmányok előállításában, és az alkatrészgyártásban. Szabadalakító kovácsolás. 

Süllyesztékes kovácsolás. Többüreges kovácsolás. 
4-5. konzultáció:
Hideg- térfogat-alakító technológiák csoportosítása, jellemzése.  Hidegzömítés. Hidegzömítés technológiája, és szerszámtervezése.
6-8.  konzultáció:
Alakítás kúpos üregben.  Redukálás.

9-10. konzultáció:
Tömör és üreges test előrefolyatása.
Üreges test előrefolyatása és a falvékonyító mélyhúzás összehasonlítása. 

11-12. konzultáció:
Folyató szerszámok kialakítása, tervezése.
13-14. konzultáció:
Hátrafolyatás. Vastag falú üreges testek hátrafolyatása.
Vékonyfalú üreges testek hátrafolyatása. 

15-16. konzultáció:
Hátrafolyató szerszámok kialakítása, tervezése, előfeszítő foglalása.
Különleges folyató eljárások.

Kecskemét, 2011. január 30.
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hallgató
tantárgy előadója
szakcsoportvezető


A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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