KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Műanyagok kötéstechnikája MMA7C7GN, 3 kredit, szabadon választható.
2. Felelős szakcsoport: FMTI Műanyag- és Gumitechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend: gépészmérnöki, műanyagfeldolgozó, nappali tagozat
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): 2010/2011. tanév I. félév
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Műanyagfeldolgozás alapjai MMA3A1

BSC – Műanyagfeldolgozás technológiája I. MMA6A6MN

9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): Szóbeli beszámoló 8. hét
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): szóbeli beszámoló legalább elégséges szintű teljesítése.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): Nincs
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): a tantárgyból a szorgalmi időszak utolsó hetén elővizsga tehető
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: Szóbeli vizsga
17. Kötelező és ajánlott irodalom

Dabóczy István: Műanyagok hegesztése
Balázs Gyula: Ragasztástechnika

Taschenbuch: Kunststoffe, Schweissen und Kleben

I.G. Horbenko: Ultrahang a gépiparban

Schwartz-Schelter-Ebeling-Lüpke: Műanyagfeldolgozás

II. Programleírás
Az előadások programja:
1. Műanyagok kötési eljárásai. Kötési technológiák csoportosítása. Kötéstechnológiai alapelvek.
2. Műanyagok hegesztése. Hegesztési technológiák csoportosítása hőbevitel alapján. Elv, hegesztés feltételei.
3. Hegesztés hővezetéssel. Technológiai paraméterek, hegeszthető anyagok, termékek. 

4. Hegesztés hőátadással. Fűtött szerszámos, forrógázas, fűtőékes hegesztési technológia.
5. Hegesztés felületen gerjesztett hővel. Rotációs dörzs, vibrációs hegesztés.
6. Hegesztés anyagban gerjesztett hővel.
7. Nagyfrekvenciás hegesztés elve, hegesztő berendezés felépítése, hegeszthető anyagok.

8. Ultrahangos hegesztés elve, berendezése. Hullámtani alapok, hegeszthető anyagok, termékek. 
9. Ultrahangos hegesztés technológiai paraméterei.
10.Hegesztés sugárzással. Elv, hegeszthető anyagok. Hegesztés lézersugárral.            
11.Műanyagok ragasztásának alapelve. Ragaszthatóságot befolyásoló tényezők.     

12.Ragasztótípusok  és jellemzőik. Alkalmazási területek, gyakorlati példák.
13.Műanyagok mechanikai kötései. Sajtolt kötés, pattintó kötés. Elv, alkalmazási területek.
14.Zsugorkötés. Fém-műanyag, kötés ráfröccsentéssel. Ultrahangos fémbehelyezés.
Kecskemét, 2010. augusztus 30.
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Csikai Pál 
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A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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