KF GAMF Kar
2010–2011. tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás

Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Mechanikai technológiák AI MMT4A5GL  5 Kredit   kötelező
2. Felelős Szakcsoport: Mechanikai Technológiai
3. Szak, szakirány, munkarend (tagozat): Gépészmérnöki szak, levelező tagozat, Kecskemét, Szolnok
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint vagy keresztfélében): Keresztfélév.

5. Meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali tagozaton): --
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozaton): 16 konzultációs óra
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Anyagismeret II. MMT2A5GL
9. Félév végi követelmény (aláírás, folyamatos, vizsga): folyamatos
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 17 §.):
A félév során két zárthelyi írása, az egyiket hőkezelés témakörből, a másikat hegesztés témakörből.

11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 17. §): 

A félév során két zárthelyi kerül megírásra hőkezelés és hegesztés témakörből. A zárthelyik 25-25 pontértékűek, időtartamuk 45-45 perc. Eredménytelen zárthelyi javítására a félév során pótzárthelyi írási lehetőséget biztosítunk.

A félév folyamán hőkezelés és hegesztés témakörből írt zárthelyiket külön-külön elégséges szinten kell teljesíteni (min. 13 pont).

A gyakorlati jegy a zárthelyik pontszáma alapján:






  0–  25 pont 
elégtelen






26-  30 pont 
elégséges






31-  37 pont 
közepes






38-  42 pont 
jó






43-  50 pont
 jeles

12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 17. §)
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 17. §)

14.
Jegymegajánlás (TVSZ 20. §)

15.
Elővizsga (TVSZ 21. §)

16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása

17. Ajánlott irodalom:
Dr. Bernáth Mihály: Gépipari technológiák II., Hegesztési eljárások

Dr. Végvári Ferenc: Gépipari technológiák II. Hőkezelés

Lizák József: Hőkezelés gyak. jegyzet.

Szíj Z.: Hőkezelés I., és II.

Dr. Szombatfalvy Árpád: Hőkezelés technológiája

Németh Emil: Acélok és nemvasfémek hőkezelése

Dr. Gáti J.: Hegesztési zsebkönyv

Becker - Kovács: Hegesztés

Programleírás
Konzultációs órák anyaga

1. konzultáció A hőkezelés alapjai. Ausztenítesedés mechanizmusa. 

2. konzultáció Folyamatos hűtéssel végzett hőkezelések. 

3. konzultáció Izotermikus hűtésű hőkezelések.
4. konzultáció Kérgesítő eljárások, felületi edzések.
5. konzultáció Cementálás, cementálást követő hőkezelések. Nitridálás. Boridálás.
6. konzultáció Szerszámacélok hőkezelése.
7. konzultáció I. zárthelyi írása (hőkezelés)
8. konzultáció  Lánghegesztés. Gázok tárolása.

9. konzultáció Bevont elektródás ívhegesztés.

10. konzultáció Védőgázas hegesztőeljárások. AWI és AFI eljárások.
11. konzultáció Védőgázas hegesztőeljárások. CO2 hegesztő eljárások.

12. konzultáció Fedőporos hegesztés. Lángvágás, plazmavágás

13. konzultáció II. zárthelyi írása (hegesztés)

14. konzultáció Ellenállás hegesztés. Pont-, dudor-, vonalhegesztés.
15. konzultáció Pótzárthelyi írása (hőkezelés)
16. konzultáció Pótzárthelyi írása (hegesztés)
Kecskemét, 2010. szeptember 1.


................................
................................
................................


hallgató
szakcsoportvezető
tantárgy előadója


A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:

