KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Mechanikai technológiák B MMT5A6ML 5 kredit és MMT2P1-L 4 kredit, kötelező
2.
Felelős szakcsoport: FMTI Mechanikai Technológiai Szakcsoport
3.
Szak, szakirány, tagozat: Műszaki menedzser szak, minden szakirány, levelező tagozat.
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): mintatanterv szerint
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): tantárgyfelvételre és csak vizsgára
6.
Heti tanóraszám (nappali tagozat)- 
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozat): 16 konzultáció
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Technológiai alapismeretek MGY4B6M, ill. Gépipari technológiai alapismeretek MGY7B1
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §)

A félév során egy zárthelyi írása és egy feladat készítése képlékenyalakítás témaköréből.
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §)-
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)-
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §)

· A kész feladat kitűzött határidőre történő beadása.
· A félév során készítendő feladat min. elégséges szinten való teljesítése (max. 50 pont)

· A félév során írandó egy darab 50 pontos zárthelyi 25 pont feletti teljesítése.

14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §)-
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §)-
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli), a vizsgajegy meghatározása
A vizsgán képlékenyalakítás egy része, a hőkezelés és a hegesztés tananyag kerül számonkérésre. A vizsga írásban és szóban kerül lebonyolításra. Az írásbeli vizsga időtartama 90 perc, 40 pont érhető el. Az eredményes vizsgához a vizsga zárthelyit 20 pont felett kell teljesíteni! A félévi munka és az írásbeli vizsga eredménye alapján a szóbeli vizsgán vizsgajegyet ajánlhatunk meg. A szóbeli vizsgán a megjelenés kötelező. Megajánlott jegy elfogadása esetén szóbeli vizsgát nem kell tenni. A vizsgajegy megajánlása a félévi munka és a vizsga zárthelyi alapján történik. Az összesen megszerezhető 140 pont az alábbi osztályzatokra tagozódik:

A megajánlott osztályzat:






    0–  70 pont 
elégtelen*






  71-  84 pont 

elégséges






  85-105 pont 

közepes






106-119 pont 

jó






120-140 pont

jeles

*Aki a vizsgazárthelyin 18-20 pontot ért el, szóbeli vizsgán felelhet az elégséges osztályzatért.

A megajánlott eredményes vizsgajegy nem elfogadása esetén szóbeli vizsga formájában lehet javítani, esetleg rontani. 

A tantárgyat csak vizsgára felvett hallgatóknak a vizsgán a képlékenyalakítás, a hőkezelés és a hegesztés jelen félévben leadott teljes tananyaga kerül számonkérésre.  A konzultációkat a csak vizsgára jelentkező hallgatók szabadon látogathatják.
17.
Ajánlott irodalom 
1. Dr. Bernáth Mihály: Gépipari technológiák II., Hegesztési eljárások

2. Dr. Végvári Ferenc: Gépipari technológiák II. Hőkezelés

3. Lizák József: Hőkezelés gyak. jegyzet.

4. Szíj Z.: Hőkezelés I., és II.

5. Becker - Kovács: Hegesztés

6. Skriba Zoltán: A fémek képlékeny alakításának technológiája

7. Tanszéki munkaközösség: Hőkezelés – Hegesztés - Képlékenyalakítás gyak. jegyzet

II. Programleírás
Előadások tananyaga konzultációként

1-3. konzultáció
Feszültségek, feszültségi állapot, folyási feltételek. Alakítási szilárdság, alakítási ellenállás. Lemezalakító eljárások csoportosítása. Darabolás, kivágás, lyukasztás. Vágórés meghatározása kivágásnál. Az aktív elemek méreteinek meghatározása. Feladatkiadás.

4-5. konzultáció
Vágólap és kivágó-, lyukasztó bélyegek kialakítása, anyagmegválasztása.

Szerszámházak. Vezetőlapos szerszámok. Gépkiválasztás. 

6-8. konzultáció
Finomkivágás. Hajlítás, V-alakú hajlítás erőszükséglete. Mélyhúzás, különleges alakítási technológiák.

9-10. konzultáció
Zárthelyi írása (Témája: képlékenyalakításból kivágás, lyukasztás). 
11-12 konzultáció
Folyamatos hűtéssel végzett hőkezelések. Izotermikus hűtésű 
hőkezelések. Kérgesítő eljárások, felületi edzések.
13-14 konzultáció
Cementálás. Nitridálás. Lánghegesztés. Bevontelektródás ívhegesztés.
Védőgázas hegesztőeljárások. Ellenállás hegesztés, plazmavágás.

15-16. konzultáció
Pót-, pótló-, javító zárthelyi írása 

A zárthelyi írásának időpontja: 9-10 konzultáció
Feladat beadási határidő: 11. konzultáció időpontja
Kecskemét, 2010. szeptember 1.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyelőadó

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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