KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer
1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Mechanikai Technológiák (MMT5A5GN), 5 kredit, kötelező
2.
Felelős szakcsoport: Mechanikai Technológiai 

3.
Szak, szakirány, tagozat: Gépészmérnöki szak, minden szakirány, nappali tagozat
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): mintatanterv szerint

5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre

6.
Heti tanóraszám (nappali tagozat): 2 óra előadás, 2 óra labor

7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozat)

8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Előgyártási technológiák A MMT3A5GN
9.
Félévvégi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga

10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §):

A félév során 2 db, egyenként 40 pontos zárthelyi dolgozat írására kerül sor. Mindkét dolgozatnak legalább elégségesnek kell lenni. Pontozás:




0 – 20 pont

elégtelen




21 – 25 pont

elégséges




26 – 30 pont

közepes




31 – 35 pont

jó




36 ponttól 

jeles
A lemezalakítás feladat legalább elégséges szintű elkészítése (max. 20 pont).
Eredménytelen (kevesebb, mint 21 pont) zárthelyiket pótolni kell. Elégtelen feladatot (nem működő szerszám, elvi hibás, technológiai számítás, nem elfogadható forma, stb.) a beadási határidő utáni két héten belül javítani kell.
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): 

12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)

13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §)

A két zárthelyi össz. pontszáma minimum 42 kell, hogy legyen. A lemezalakítás feladat elégséges (minimum 11 pont) szinten való elkészítése. A feladat elégtelen, ha nem működő szerszám, elvi hibás a megoldás és a technológiai számítás, ill. nem elfogadható a rajzok kivitele. 

14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §)

Legalább 52 pont a két zárhelyiből úgy, hogy egyik sem lehet elégtelen, illetve legalább közepes feladatmegoldás esetén. A megajánlott jegy közepes, vagy annál jobb lehet. 

15.
Elővizsga (TVSZ 15. §)

16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása

Az írásbeli vizsga elméleti kérdésekből és számpélda megoldásából áll. Szóbeli feleletre, az érdemjegy pontosítására, ill. a hallgató kérésére kerülhet sor. A vizsga zárthelyi maximális pontszáma 50 pont, az elégségeshez 26 pontra van szükség.

17.
Ajánlott irodalom

Dr. Horváth László: Képlékenyalakító technológiák elméleti alapjai.

MSZ 52. kötet Hidegalakító és térformázó szerszámok.

Hack- Jaszovszky-Smóling: Szerszámkészítés. MK.19. Budapest
II. Programleírás
Az előadások tananyaga heti bontásban

1. előadás A képlékenyalakítás anyagszerkezeti, képlékenységtani alapjai. Anyagtörvények
2. előadás Lemezalakító technológiák csoportosítása és általános jellemzése.
3. előadás Alkatrészgyártás kivágással, lyukasztással.
4. előadás Kivágó lyukasztó szerszámok. 
5. előadás Speciális anyagszétválasztó lemezalkatrész-gyártó eljárások. A lemezalkatrész-gyártás gazdaságossági kérdései.
6. előadás I. Zárthelyi. Hajlítás technológiája.
7. előadás Hajlító szerszámok. 
8. előadás A mélyhúzás általános kérdései. Feszültségi és alakváltozási állapot. 
9. előadás A mélyhúzás technológiai számításai.
10. előadás A mélyhúzó szerszámok konstrukciós kérdései.
11. előadás II. Zárthelyi. Az egy műveletben elérhető húzási viszony elméleti kérdései.
12. előadás Mélyhúzó szerszámok csoportosítása, rajzai.
13. előadás Nagyméretű lemezalkatrészek, járműkarosszériák gyártása, nyújtva húzása.

14. előadás Különleges lemezalakító eljárások. (Nagysebességű alakítások, hidromechanikus mélyhúzás, stb.)
A gyakorlatok tananyaga heti bontásban

1. gyakorlat A képlékenyalakító technológiák általános jellemzői. Feszültség, feszültségi állapot, alakváltozási mérőszámok, alakváltozási állapot.
2. gyakorlat Feladatkiadás. Munkavédelmi oktatás. Konzultáció. A tervezés lépései.
3. gyakorlat Feladatkonzultáció. Kivágó-lyukasztó szerszám üzemeltetése. Lemezalakító szerszám és mechanikus prés üzemeltetése.
4. gyakorlat Kivágás, lyukasztás NC/CNC vezérlésű lemezmegmunkáló központon. Nibbelés technológiája.
5. gyakorlat Üzemlátogatás NC/CNC vezérlésű lemezmegmunkáló központ és lemezüzem látogatása.
6. gyakorlat Hajlítás. A visszarugózás számítása és mérése.
7. gyakorlat Feladatbeadás. A hajlítás erőszükséglete, számítás és mérés.
8. gyakorlat Mélyhúzás. Lemezek alakíthatósága, mélyhúzhatósága.
9. gyakorlat Mélyhúzás. Technológiai paraméterek hatása.
10. gyakorlat Mélyhúzás. Szerszámgeometria hatása.
11. gyakorlat Mélyhúzás. Húzóműveletek száma, műveleti sorrend. Technológia-tervezés.
12. gyakorlat A súrlódás és kenés szerepe mélyhúzásnál, nyújtva húzásnál, a súrlódási tényező meghatározása.
13. gyakorlat Különleges lemezalakító eljárások. Pótlások.
Előadó: Dr. Danyi József főiskolai tanár
Gyakorlatvezető: Dr. Danyi József, Juhász Krisztina, Kecskés Bertalan 

Kecskemét, 2010. szeptember 1.


................................
................................
................................


hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyelőadó

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
