I. Követelményrendszer

1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Gyártórendszerek és -eszközök II., MGY7A5GN, 4, KV
2.
Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3.
Szak, szakirány, munkarend (tagozat): gépészmérnöki szak, gyártásinformatikai szakirány, nappali tagozat
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): mintatanterv szerint
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6.
Heti tanóraszám (nappali): 2+0+1
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező ): ―
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Gyártórendszerek és –eszközök I. MGY6C5GN 
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 17. §): 
A félév során egy nagyzárthelyi-dolgozatot (50 perc) kell megírni, valamint egy készüléktervezési feladatot kell kidolgozni. 
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 17. §): ―
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 17. §): ―
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 17. §): A zárthelyi dolgozat és a feladat legalább elégséges eredménye (külön-külön). Javításra illetve pótlásra a TVSZ 3.1.5. szerint adunk lehetőséget.
14.
Jegymegajánlás: élünk a vizsgajegy-megajánlás lehetőségével is (TVSZ 20. §), amennyiben a zárthelyi és a tervezési feladat érdemjegye – külön-külön – legalább 3 (közepes).
15.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: a vizsga írásbeli (60 perc) és szóbeli részből áll. Elfogadhatatlan (elégtelen) szintű írásbeli vizsgadolgozat esetén a hallgató szóbeli vizsgára nem bocsátható.
16.
Ajánlott irodalom:
       Filus K. – Szabó B.: Készülékszerkesztés I. GAMF-jegyzet, 1997. (H-189)
Filus K.: Készülékszerkesztés II. GAMF-jegyzet, 1997. (H-271)

H. E. Grant: Munkadarab-befogó készülékek. Példatár. MK, Bp., 1970.

Gépgyártási készülékek. Szabványgyűjtemény, MSZH, Bp., 1976.
Dr. Szabó A.: CNC-gépek felszerszámozása. Oktatási segédlet. GAMF. 
A tantárgy-előadó által összeállított, másolható szöveg- és ábragyűjtemény.
II. Programleírás
1.
09.06.-09.11.
ea.:  A gyártóeszközök helye és szerepe a gépgyártásban. A 



   munkadarab-befogó készülékek feladata és szerkezete.
                                               A készülékezés gazdaságossága.  
2.
09.13.-09.18.
ea.: A helyzetmeghatározás. Bázisok, bázismegválasztási hibák. Az ütköztetés 

                                               fogalma és fokozatai. Az ütköztetés készülékelemei és szerkezetei.                                              
gy.:  A munkadarab-befogó készülékek tervezésének metodikája. Kapcsolat az             alkatrész-műveletterv és a készülékszerkesztési kérőlap között. Egyéni készüléktervezési feladatok kiadása.
3.
09.20.-09.25.
ea.:  A központosítás fogalma és fokozatai. A központosítás készülékelemei és   

                                               szerkezetei. A tájolás fogalma, módozatai és gyakorlati megoldásai. 



        Támasztás, támaszok. 
4.
09.27.-10.02.
ea.:  A munkadarabok szorításának alapelvei. Szorítási módok és 



        csoportosításuk.



gy.:   Munkadarab-befogó készülék szerkesztési mintapélda bemutatása. 



         Feladatkonzultáció.

5.
10.04.-10.09.
ea.:  A csavarszorítás és szerkezetei.
6.
10.11.-10.16.
ea.:  Összetett szorítószerkezetek. Szorítás excenterrel. Excenteres



        szorítószerkezetek. Kézi szorítás: ékes és csuklókaros szorítószerkezetek. 



        Rúgós, hidraulikus és hidroplaszt-masszás szorítás. 
gy.:  Feladatkonzultáció.
7.   10.19.-10.24.  ea.: Gépi szorítás: pneumatikus, hidraulikus, mágneses és centrifugális               szorítás.
8.
10.25.-10.30.
ea.:    A készüléktestek anyaga, szerkezete és gyártása.



gy.:  Feladatkonzultáció        
9.          11.01.-11.06.
OKTATÁSI SZÜNET 
10.
11.08.-11.13.
ea.:  ZÁRTHELYI  DOLGOZAT



        Továbbá: Szerszámvezető készülékek fajtái, alkalmazási területük. 
                                      gy.:   Feladatkonzultáció.
11.
11.15.-11.20.    ea.:   Fúrókészülékek. Szerszámvezetés rögzített és cserélhető fúróperselyben.
                                               Fúróperselyek  fajtái és beépítésük.
12.        11.22.-11.27.    ea.:   Fúrókészülék-típusok. Különleges fúróperselyek.
                                      gy.:   Feladatkonzultáció. FELADATBEADÁS. 
13.  11.29.-12.04.  ea.: Egyetemes elemekből összeállítható készülékek (EÖK). Egyetemes            szerszámgépek (esztergák, fúrógépek stb.) szerszámbefogó készülékei.
14.   12.06.-12.11.         ea.:   CNC-gépek felszerszámozása. A CNC-gépek szerszámrendszereivel 

                                                szemben támasztott követelmények.
15.   12.13.-12.18. ea.: CNC-gépek szerszámrendszerei: forgó (CNC maró- és fúrógépek,                            megmunkáló központok) és nemforgó (CNC-esztergák) mozgást végző  




          szerszámok rendszerei.

Kecskemét, 2010. szeptember 3.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyfelelős

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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