KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer
1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: GÉPIPARI TECHNOLÓGIÁK, MGY5A6ML, (MGY8B1L), 5, K
2.
Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3.
Szak, szakirány, munkarend: műszaki menedzser szak, levelező
4.
A meghirdetés ideje: 5. félév
5.
A meghirdetés formája: teljes tantárgyfelvételre
6.
Heti tanóraszám (nappali tagozat): –
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozat): 16
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: 

MGY7B1 (MGY4B6ML) Gépipari technológiai alapismeretek
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): 

A félévközi 2 db témazáró zárthelyi megírása, a feladat elkészítése.
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): –
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): –
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §):
Vizsgára azok a hallgatók bocsáthatók, akinek a témazáró zárthelyiei legalább 51% átlagúak, feladatát elfogadható szinten (51%) elkészítette, jegyzőkönyveit beadta és a tanórákat a TVSZ-ben előírtak szerint látogatta.
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §):
A félév során megajánlott vizsgajegy (jó, jeles) szerezhető, ha a hallgató vizsgára bocsátható és témazáró zárthelyieinek átlaga 76% fölötti, a feladata legalább 76%-os.
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §): –
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli), a vizsgajegy meghatározása:

A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll. A vizsga szóbeli részén a hallgató javíthat vagy ronthat a vizsgazárthelyi érdemjegyén.
17.
Kötelező és ajánlott irodalom: 
http://trufa.kefo.hu/gepgyartas


Kodácsy: Gépgyártás (GAMF, 2010)


Kodácsy-Szabó: Finomfelületi és különleges megmunkálások (GAMF, 1995)

II. Programleírás
1. konzultáció
A vállalati tevékenységi rendszer. CA-technikák a gépgyártásban.
A gyártási és technológia folyamat. A gyártás pontossága. 
2. konzultáció
Normaidő- és költségkalkuláció. A forgácsolási alaptechnológiák. 

Feladatkiadás.

3. konzultáció
Abrazív finomfelületi technológiák. 

Finomfelületi képlékenyalakító eljárások. ZH I. 

4. konzultáció
Elektrokémiai megmunkálások. Termikus megmunkálások. 
Feladatkonzultáció. 

5. konzultáció
 Reverse Engineering . Gyors prototípusgyártás. 



Feladatbeadás.
6. konzultáció
UPM. Keménymegmunkálás. Nagysebességű megmunkálás. Minimálkenés. ZH II. 
Félévzárás. 

Kecskemét, 2010. szeptember 1.
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A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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