KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Fröccsöntés MMA7B7GN, 3 kredit, szabadon választható.
2. Felelős szakcsoport: FMTI Műanyag- és Gumitechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend: gépészmérnöki, műanyagfeldolgozó, nappali tagozat
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): 2010/2011. tanév I. félév
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 óra előadás
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): -
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Műanyagfeldolgozás alapjai MMA3A1

BSC – Műanyagfeldolgozás technológiája I. MMA6A6MN

9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): Szóbeli beszámoló 8. hét
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): szóbeli beszámoló legalább elégséges szintű teljesítése.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): Nincs
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): a tantárgyból a szorgalmi időszak utolsó hetén elővizsga tehető
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: Szóbeli vizsga
17. Kötelező és ajánlott irodalom

Molnár Imre – Seder Julianna: Integrál habszerkezetű műanyagok fröccsöntése

Dunai-Macskási: Műanyagok fröccsöntése

Martin Bichler: Kunststoffteile fehlerfrei spritzgiessen

Klaus Niemann: Maschineneinstellstrategie für Thermoplast-Sporitzgiessmaschinen.

Műanyagfeldolgozás technológiája: Fröccsöntés ábragyűjtemény (Tanszéki segédlet)

II. Programleírás
Az előadások programja:
1. Fröccsöntés folyamatszabályozása. Sebességszabályozás, oka, szükségszerűsége,    

     folyamata.

2. Nyomásszabályozás oka, folyamata. Hatása a fröccsöntött termék tulajdonságaira.

3. Habosított termékek fröccsöntése. Habtechnológiai alapfogalmak, habosítószerek.  

    Technológiák és termékek jellemzői.

4. Habosított termékek fröccsöntési eljárásai. Integrál habfröccsöntés. Egy, kétlépcsős eljárás.

5. Gázzal segített fröccsöntési technológiák. Folyamat, technológia jellemzők. Belső nyomásos eljárások.

6. Külső nyomásos eljárás. Gáz-ellennyomásos fröccsöntés.
7. Vízzel segített fröccsöntési technikák. Előnyök, hátrányok a gázzal segített fröccsöntési technológiákkal szemben. Eljárások fröccsönthető anyagok.

8. Többkomponensű fröccsöntés. Feltételei, technológiai lehetőségei.

9. Fröccsöntés újrafeldolgozott anyagból. Újrafeldolgozás törvényszerűségei, jellemzői. 
10.Szálerősített anyagok fröccsöntési jellemzői.

11.Fröccsöntési technológia hibaanalízise. Hibák lehetséges okai, kiküszöbölési lehetőségek.

12.Főbb termékhibák (vetemedés, beszívódás, sorjás termék, lunker …) részletes elemzése.

13.Anyagonkénti fröccsöntési technológiák PA típusok (PA6, 66, 11), PC, PET, PBT 

     fröccsöntése.

14. PE, PP, PVC, PS és kopolimereinek fröccsöntési technológiája.

Kecskemét, 2010. augusztus 30.

................................
Prof. Dr. Belina Károly
Csikai Pál 

hallgató
szakcsoportvezető
 tantárgyelőadó





    egyetemi tanár

  főiskolai adjunktus
A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:

2
1

