KF GAMF Kar
2010–2011-es tanév őszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Előgyártási technológiák MMT1D2 (4 kredit) és MMT3A5GN (4 kredit) kötelező
2.
Felelős szakcsoport: FMTI Mechanikai Technológiai Szakcsoport
3.
Szak, szakirány, tagozat: Gépészmérnöki szak nappali tagozat
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): mintatanterv szerint
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): tantárgyfelvételre és csak vizsgára
6.
Heti tanóraszám (nappali tagozat): 2 óra előadás, 1 óra labor
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozat) -
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: nincs
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §)

1 db zárthelyi írása a vizsgára bocsátásért.
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §)

12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)

13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §)

· A gyakorlati foglalkozásokról való hiányzás nem haladhatja meg a 4 órát. Ezen túli hiányzás esetén a hallgató vizsgára nem bocsátható.
· A félév során írandó 25 pontos zárthelyiből min 13 pont teljesítése.
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): nincs
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §)
Nem kötelezően lehetőséget biztosítunk elővizsgára az alábbiak szerint:

1. Félév során 3 db zárthelyi írása, órarenden kívül az alábbi témakörökből:

I.zh. Fémek előállítása. (Vizsgára bocsátásként min elégséges szinten teljesítendő!) (25 pont)
II.zh. Hengerlés, kovácsolás, kovácsolás gépei, csőgyártás. Sajtolás. Rúd- és csőhúzás. (50 pont)
III.zh. Öntészet. Porkohászat. (25 pont)
2. A zárthelyik pontszáma 25-50-25- pont, amelyből zárthelyinként minimum 40%-ot teljesíteni kell, de két számon kérés nem lehet 51% alatt.

3. A zárthelyi pótlására, javítására lehetőség nincs, kivéve az I.zárthelyit.
4. Előadásokon, gyakorlatokon való hiányzás nem haladhatja meg az 1-1 alkalmat.

5. Az összesen elérhető pontszám 100 pont, amelyet elővizsgajegyként az alábbiak szerint értékelünk: 






51 – 60 pont

elégséges






61 –75 pont

közepes






76 –85 pont

jó






86 – 100 pont

jeles

6. Aki az elővizsga jegyet nem fogadja el, vagy az előírt feltételeket nem teljesíti, számára az egész féléves tananyagból a vizsgaidőszakban vizsgát kell tenni.

16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli), a vizsgajegy meghatározása
A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll. Az írásbeli vizsga 40 pontos, időtartama 90 perc. Szóbeli vizsgán 18 ponttól kezdve javítási lehetőséget biztosítunk. Az I. zárthelyi eredményét a vizsgába 30% mértékben beszámítjuk. A vizsga a kötelező szóbeli résszel fejeződik be. A vizsgán csak a Hengerléstől kezdődő témák kerülnek számonkérésre.
A tantárgyat csak vizsgára felvett hallgatók részére a vizsgán a teljes tananyag számonkérésre kerül
17.
Ajánlott irodalom

Reiter: Öntvényhiba atlasz.

Dévényi György: Hengerlés.

Marton I.-Reisz Gy.: Képlékenyalakítás IV.

Dr.Artinger-Szabadits: Anyagszerkezettan II.

Dévényi György: Kovácsolás.
Dr.Vörös Árpád: Acélcső-gyártás.
Szabó Ödön: Vas és acél gyakorlati metallográfiája.

Artinger-Kator-Romvári: Fémek technológiája.
Varga Ferenc: Öntészeti kézikönyv.

Nagy E-Barna Gy.: Bevezetés a porkohászatba. MK. Bp. 1965.
Richter: Öntvényszerkesztés 
http:/www.uni-miskolc.hu/~wwwfemsz/kovb.htm

Vörös Árpád: Öntvénytisztítás
II. Programleírás
Előadások tananyaga heti bontásban

1. A fémek előállításának történeti áttekintése. Nyersvasgyártás.

2. LD acélgyártás, elektroaélgyártás.

3.  Acél öntése, dúsulások.
4. Alumínium előállítása, réz előállítása

5. Hengerlés, hengerállványok.

6.  Szabadon alakító kovácsolás. (I. zárthelyi írása)
7. Süllyesztékes kovácsolás.
8. A kovácsolás gépi berendezése.

9. Varrat nélküli csövek gyártása. Varratos csövek gyártása.

10.  Rúd és csőhúzás, húzás technológiája, húzószerszámok.

11. Sajtolás, sajtolószerszámok kialakítása

12.  Öntöttvasak öntészeti tulajdonságai. Acél-, alumínium-, és réz alapanyagú öntvények tulajdonságai.

13. Öntvénykialakítás szempontjai. Tűrések, hozzáadások, formázási ferdesége. Formázási eljárások.

14. Porkohászat. Fémporok előállítása. Fémporok sajtolása, zsugorítása, kalibrálás. Porkohászati termékek.

Laborgyakorlatok tananyaga heti bontásban

A gyakorlatok részben tantermi gyakorlatként (az egész évfolyamnak egy időpontban, heti egy órával) részben osztott laborgyakorlatként (kéthetente két óra, egyik héten a tankör egyik fele, másik héten a tankör másik fele) kerülnek megtartásra.

1. Tantermi gyakorlat. Videofilm: Nyersvas előállítása 14'. Acélgyártás 11'.




Konverteres acélgyártás 19'.

2. Tantermi gyakorlat. Videofilm. Fém alumínium előállítása 17'



Székesfehérvári Könnyűfémmű 24'
3. Tantermi gyakorlat. Videofilm:. Kézi kovácsolás 16', Csőgyártás 23’.
4. Tantermi gyakorlat. Videofilm:. Gépi kovácsolás 16' Süllyesztékes kovácsolás 34'.
5. Osztott gyakorlat. (1 órás) Kovácsolás lépései. Szabadon-alakító kovácsolás bemutatása

6-7. Osztott gyakorlat. Süllyesztékes kovácsdarab szerkesztése.
8. I. pótzárthelyi írása (Tantermi gyakorlat)
9. Tantermi gyakorlat. Videofilm: Formázási eljárások 15'. Öntési eljárások 17' Porkohászat

10-11. Osztott gyakorlat. Öntött előgyártmány méreteinek meghatározása.

12-13. Osztott gyakorlat. Kokillaöntés, héjformázás.

Előadó: Dr. Végvári Ferenc 

Gyakorlatvezető:  
Kecskés Bertalan 


     
Dr. Végvári Ferenc

Kecskemét, 2010. szeptember 1.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyelőadó

A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
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