KF GAMF Kar
2009–2010. tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Mechanikai technológiák AI MMT4A5GN  5 Kredit   kötelező
2. Felelős Szakcsoport: Mechanikai Technológiai
3. Szak, szakirány, munkarend (tagozat): Gépészmérnöki szak, nappali tagozat
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint vagy keresztfélében): Mintatanterv szerint.
5. Meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6. Heti tanóraszám (nappali tagozaton): 2 óra előadás, 2 óra labor
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező tagozaton):

8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Anyagismeret II. MMT2A5GN
9. Félév végi követelmény (aláírás, folyamatos, vizsga): folyamatos
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §.):
A félév során két zárthelyi írása, az egyiket hegesztés témakörből, a másikat hőkezelés témakörből.

11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): 

a) A gyakorlati foglalkozásokról a hiányzás nem haladhatja meg a KTVSZ-ben megengedett mértéket.

b) A félév során 2 db zárthelyi írása, témakörönként (zárthelyinként) minimum 45%-ot teljesíteni kell.

c) Zárthelyi pótlást témakörönként egy-egy alkalommal biztosítunk.

d) A szorgalmi időszakban meg nem szerzett gyakorlati jegy nem pótolható

Az összesen elérhető pontszám 100 pont, amelyet gyakorlati jegyként az alábbiak szerint értékelünk: 






51 – 60 pont

elégséges





61 – 75 pont

közepes






76 – 85 pont

jó






86 – 100 pont

jeles

12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §)
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §)

14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §)

15.
Elővizsga (TVSZ 15. §)

16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása

17. Ajánlott irodalom:

1. Irodalom: Dr. Bernáth Mihály: Gépipari technológiák II., Hegesztési eljárások

2. Irodalom: Dr. Végvári Ferenc: Gépipari technológiák II. Hőkezelés

Tanszéki munkaközösség: Hőkezelés – Hegesztés - Képlékenyalakítás gyak. jegyzet

Lizák József: Hőkezelés gyak. jegyzet.

Dr. Szombatfalvi Árpád: Hőkezelés technológiája

Németh Emil: Acélok és nemvasfémek hőkezelése

Becker - Kovács: Hegesztés

Programleírás

Előadások tananyaga heti bontásban

1. előadás Acélok hőkezelésének alapjai. Az ausztenesedés mechanizmusa 
Ea.: Dr. Végvári Ferenc

2. előadás Folyamatos hűtéssel végzett hőkezelések Ea.: Dr. Végvári Ferenc

3. előadás Izotermikus hűtésű hőkezelések Kérgesítő eljárások, felületi edzések 
Ea.: Dr. Végvári Ferenc

4. előadás Termokémiai hőkezelések. Cementálás Ea.: Dr. Végvári Ferenc

5. előadás Cementálást követő hőkezelések. Nitridálás, boridálás. Ea.: Dr. Végvári Ferenc

6. előadás Szerszámacélok hőkezelése Ea.: Dr. Végvári Ferenc

7. előadás I zh hőkezelés témakörből.

8. előadás A hegesztés és a forrasztás fogalma, helye a technológiák között. A hegesztések csoportosítása. Lánghegesztés gázai, berendezései, technikái. Ea.: Dr. Bernáth Mihály 
9. előadás Termikus és termokémiai vágások. Az ívhegesztés alapjai. Ív jelleggörbe, dinamikus jellemzők, a hegesztő áramforrásokkal szembeni legfontosabb követelmények. 
Ea.: Dr. Bernáth Mihály 
10. előadás Bevontelektródás ívhegesztés, főbb paraméterek, védőgázas ívhegesztések (AWI, AFI, CO2-es). . Ea.: Dr. Bernáth Mihály 
11. előadás A hegesztő áramforrások felépítése, típusai. Ea.: Dr. Bernáth Mihály 
12. előadás II. zárthelyi hegesztés témakörből.
13. előadás Az ívszabályzás módjai. Ellenálláshegesztés, csaphegesztés. Ea.: Dr. Bernáth Mihály 

Gyakorlatok tananyaga heti bontásban

1. gyakorlat Ausztenitesedés mechanizmusa. Izotermás ausztenitesítés, az átalakult anyag mennyiségének meghatározása kísérlettel. (2. irodalom 15-16. oldal)

2. gyakorlat Ausztenit szemcsenagyságának meghatározása

3. gyakorlat Átedződés vizsgálata kísérlettel és számítással (Jominy vizsgálat). (2. irodalom 26-29. oldal)

4. gyakorlat Hidegen . alakított alumínium újrakristályosító lágyítása. (2. irodalom 20-23. oldal)

5. gyakorlat Hőmérséklet mérése és szabályzása

6. gyakorlat Balesetvédelem. A lánghegesztő berendezések kezelése. Lánghegesztés balrahegesztéssel (1. irodalom 12-19. oldal)
7. gyakorlat Lánghegesztés jobbra hegesztéssel. Lángvágás, plazmavágás. 
(1. irodalom 12-19., 57-61. oldal)
8. gyakorlat Hőkezelés pzh.

9. gyakorlat Bevontelektródás ívhegesztés. CO2 védőgázas ívhegesztés. 
(1. irodalom 19-22. és 34-37. oldal)
10. gyakorlat Hegesztőgépek felépítése, ív jelleggörbe, gép jelleggörbe felvétele. AWI hegesztés. 
(1. irodalom 23-24. és 30-34. oldal)
11. gyakorlat Ellenálláshegesztés, csaphegesztés. (1. irodalom 47-51. oldal)
12. gyakorlat Hegesztés pzh.

Gyakorlatvezetők: Dr. Bernáth Mihály főisk. docens.




Kecskés Bertalan tanszéki mérnök



Dr. Végvári Ferenc főisk. tanár

Kecskemét, 2010. január 30.


................................
................................
................................


hallgató
tantárgy előadója
szakcsoportvezető


A megvalósult tanmenet a fönti leírástól a következőkben tért el:
