KF GAMF Kar
2009/2010-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Gyártórendszerek és -eszközök I., MGY6C5GN, 4, KV
2.
Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3.
Szak, szakirány, munkarend: gépészmérnöki szak, gyártásinformatikai szakirány, nappali tagozat
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): mintatanterv szerint 
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6.
Heti tanóraszám (nappali): 2+0+1
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező ): ―
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: ―
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): gyakorlati jegy
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): 
A félév során három kiszárthelyi dolgozatot (20-20 perc, 8-8 pont), és egy nagyzárthelyi dolgozatot (45 perc, 46 pont) kell megírni, valamint egy feladatot kell kidolgozni (30 pont).
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): 

A zárthelyi dolgozatok és a feladat legalább elégséges (50%) eredménye külön-külön. Javításra illetve pótlásra a TVSZ 3.1.5. szerint adunk lehetőséget. 
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): ―
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): ―
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): ―
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §): ―
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: ―
17.
Ajánlott irodalom:

Dr. Horváth M-Dr. Markos S: Gépgyártástechnológia. BME jegyzet, MK Budapest, 1995.

Az előadó oktató által összeállított másolható szöveg- és ábragyűjtemény.
II. Programleírás
1.
02.08.-02.13.
ea.: A gyártórendszer fogalma, fejlődéstörténete. Szerszámgép fogalma, 

kapcsolatrendszere, mozgásjellemzői, fő egységei. A mozgás- és energiaátviteli rendszer.
2.
02.15.-02.20.
ea.: Főhajtóművek: egyfokozatú, többfokozatú, fokozatnélküli. 

Konstrukciós kialakítások, ábrázolási lehetőségek. 
gy.: Jellegzetes szerszámgép konstrukciók és hajtóművek bemutatása. 
3.
02.22.-02.27.
ea.: Mellékhajtóművek: követelmények, konstrukciós kialakítások. Az 

egyenesvonalú mozgás hajtóművei. Szerszámgépek statikai rendszere. 
4.
03.01.-03.06.
ea.: Esztergagépek felosztása. Egyetemes csúcseszterga: felépítés, 

mozgásjellemzők, kinematikai rendszer. 



gy.: Szerszámgépek pontossági vizsgálata. 1. kiszh.
5.
03.08.-03.13.
ea.: Fúrógépek felosztása. Oszlopos fúrógép. Egyetemes fúrómű. 

Felépítés, mozgásjellemzők, kinematikai rendszer. 
6.
03.15.-03.20.
ea.: Marógépek. Köszörűgépek. Felépítés, mozgásjellemzők, 

kinematikai rendszer. 
gy.: Egyetemes csúcseszterga kinematikai és mozgáspontossági vizsgálata. 2. kiszh. 
7.
03.22.-03.27.
ea.: Fogazási eljárások. Csigamaróval dolgozó lefejtő fogmarógép.
8.
03.29.-04.03.
ea.: Szerszámgépek automatizálásának területei, szintjei. Automatikus 




szerszámgép irányítási módok. 

                                    gy: Y 38 tip. Lefejtő fogmarógép bemutatása. 3. kiszh.
9.
04.05.-04.10.
Oktatási szünet 
10.
04.12.-04.17.
Oktatási szünet  
11.
04.19.-04.24.
ea: A mechanikus irányítás elve. Mechanikus automaták: revolverautomata 




eszterga. 
12.
04.26.-05.01.
ea: Az ütközős programvezérlés és a másoló irányítás elve, szerszámgépei.

                                       gy: Feladatkiadás.
13.
05.03.-05.08.
ea.: Szerszámgépek számirányításának elve, jellemzői. Esztergáló és fúró-




maró megmunkáló központok. 
14.
05.10.-05.15.
ea.: Gyártórenszerek: rugalmas gyártócellák, rugalmas gyártórendszerek. 

Anyagmozgatás a gyártórendszerekben: ipari robotoMGY6k, palettamozgató rendszerek.



gy.: Feladatkonzultáció. Nagyzh.
15.
05.17.-05.22.
ea.: Félévzárás
Kecskemét, 2010. február 8.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyfelelős

A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:
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