KF GAMF Kar
2009–2010-es tanév tavaszi félév
Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Gépipari technológiák MGY5A6MN, 4, K,


2. Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend (tagozat): műszaki menedzser szak, nappali
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint vagy keresztfélében): keresztfélévben
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvétel és 

csak vizsgára
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2+0+2
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): ―
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: Technológiai alapismeretek 

MGY4B6MN (Gépipari technológiai alapismeretek MGY7B1)
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §):
A félév során 2db témazáró dolgozat írására, egy feladat és jegyzőkönyvek beadására kerül sor.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): ―
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): ―
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §):
A két témazáró dolgozatot összesen 50%-on felül kell teljesíteni, a feladatot legalább 51%-ra kell elkészíteni, és elfogadható szintű mérési jegyzőkönyveket kell beadni. Aki ezeket a követelményeket nem teljesíti, a szorgalmi időszakban egy alkalommal javíthat.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §):
A tantárgyból az kaphat magajánlott vizsgajegyet, aki a témazáró dolgozatokkal és a feladattal külön-külön 76% fölött teljesít, a jegyzőkönyveket beadta, és az órákon aktívan részt vesz.
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): ―
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása:
A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll. A szóbeli részen a hallgató javíthat vagy ronthat a vizsgazárthelyi eredményén.
17. Kötelező és ajánlott irodalom:
Kodácsy: Gépgyártás (GAMF, 2009)
A GAMF honlapja
II. Programleírás
Az előadások és a gyakorlatok programja heti bontásban:

1.
ea.: A vállalati tevékenységi rendszer.
gy.: ―
2.
ea.: CA-technikák a gépgyártásban. A gyártási és technológia folyamat.

gy.: Köszörülési technológia.

3.
ea.: A gyártás pontossága.
gy.: Feladat kiadása.
4.
ea.: A gyártás pontossága. Normaidő- és költségkalkuláció.
gy.: Feladat konzultáció.
5.
ea.: Normaidő- és költségkalkuláció. A forgácsolási alaptechnológiák áttekintése.
gy.: Szerszámgép pontossági mérés.
6.
ea.: Szünet. 
gy.:. Feladat konzultáció.
7.
ea.: A forgácsolási alaptechnológiák áttekintése. 
gy.: Fogazási technológiák. 1. zh.
8.
ea.: Abrazív finomfelületi technológiák.

gy.: Feladatkonzultáció.
9.
ea.: Szünet.

gy.: Szünet.

10.
ea.: Abrazív finomfelületi technológiák.
gy.: MAM technológiák. Feladatbeadás.
11.
ea.: Finomfelületi képlékenyalakító eljárások. 
gy.: Szünet. 

12.
ea.: Elektrokémiai megmunkálások. 
gy.: Menetmegmunkálás.
13.
ea.: Termikus megmunkálások. 
gy.: Termikus megmunkálások
14.
ea.:. Minimálkenés.

gy.: Minimálkenés. 2 zh.
15.
ea.: Reverse Engeneering, gyors prototípusgyártás.
gy.: Reverse Engeneering, gyors prototípusgyártás
Kecskemét, 2010. február 08.
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hallgató
szakcsoportvezető
tantárgyelőadó

A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:
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