KF GAMF Kar
2009–2010-es tanév tavaszi félév
Tantárgyi követelményrendszer és programleírás


I. Követelményrendszer

1. Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Gépgyártástechnológia I. MGY4A5GN 4; K
(Gépgyártástechnológia BI. MGY2A8GFN 4, K )

2. Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport
3. Szak, szakirány, munkarend (tagozat): gépészmérnöki szak, nappali
4. A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélében): mintatanterv szerint 
5. A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre 
és csak vizsgára
6. Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): 2 + 0 + 1
7. A félévi konzultációs órák száma (levelező): ―
8. Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: ―
9. Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10. A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §):
A félévközi 2 db témazáró zárthelyi megírása és a laboratóriumi jegyzőkönyvek elkészítése kötelező. A zárthelyi dolgozatok pótlására és pótmérésre a félév során egyszer lehetőséget biztosítunk.
11. A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): ―
12. A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): ―
13. A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): 
Vizsgára azok a hallgatók bocsáthatók, akinek a zárthelyi átlaga 50% fölötti, a jegyzőkönyveket elfogadható szinten elkészítik, beadják és a tanórákat a TVSZ-ben előírtak szerint látogatják.
14. Jegymegajánlás (TVSZ 14. §): 
A félév során megajánlott vizsgajegy (jó, jeles) szerezhető, ha a hallgató eleget tesz a vizsgára bocsátás feltételeinek és témazáró zárthelyieinek átlaga 76% fölötti.
15. Elővizsga (TVSZ 15. §): ―
16. A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása:
A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll.

A vizsga szóbeli részén a hallgató javíthat vagy ronthat a vizsgazárthelyi érdemjegyén.
17. Kötelező és ajánlott irodalom:
Kodácsy: Gépgyártás (GAMF, 2009)
     A GAMF honlapja
II. Programleírás
Az előadások és a gyakorlatok programja heti bontásban:
1.
ea.: A vállalati tevékenységi rendszer.
gy.: ―
2.
ea.: CA-technikák a gépgyártásban.

gy.: Forgácsolástechnológiai alapfogalmak.

3.
ea.: A gyártási és technológia folyamat.

gy.: Forgácsolástechnológiai alapfogalmak. Élgeometria

4.
ea.: Forgácsképződés folyamata.
gy.: Élgeometria
5.
ea.: A forgácsoló erő és a forgácsolási hő. Éltartam.
gy.: Élgeometria.

6.
ea.: Szünet 
gy.: Erőmérés és érdességmérés előkészítése.
7.
ea.: Szerszámanyagok. Az esztergálás technológiája.

gy.: Erőmérés és érdességmérés.
8.
ea.: Az esztergálás technológiája. I. Zárthelyi

gy.: Esztergálási és fúrási gyakorlatok előkészítése.
9.
ea.: Szünet
gy.: Szünet
10.
ea.: A fúrás technológiája.  
gy.: Esztergálás. 
11.
ea.: A fúrás technológiája

gy.: Szünet 
12.
ea.: A marás technológiája.
gy.: Fúrás.
13.
ea.: A marás technológiája. A köszörülés technológiája.
gy.: Marási és  köszörülési gyakorlat előkészítése.
14.
ea.: A köszörülés technológiája.

gy.: Marás.
15.
ea.: Gyalulás, vésés. Üregelés. II. Zárthelyi.
gy.: Köszörülés.
Kecskemét, 2010. február 08.
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A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:
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