KF GAMF Kar
2009/2010-es tanév tavaszi félév

Tantárgyi követelményrendszer és programleírás

I. Követelményrendszer

1.
Tantárgynév, kód, kredit, választhatóság: Gépgyártástechnológia II., MGY2A8TBL, 3, K
2.
Felelős szakcsoport: Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

3.
Szak, szakirány, munkarend: Minőségügyi Szakmérnöki szak, levelező
4.
A meghirdetés ideje (mintatanterv szerint, keresztfélévben): mintatanterv szerint 2. félévben
5.
A meghirdetés formája (csak vizsgára, teljes tantárgyfelvételre): teljes tantárgyfelvételre
6.
Heti tanóraszám (nappali, ea+gy+lb): -
7.
A félévi konzultációs órák száma (levelező): 12
8.
Az előfeltételi tantárgy (tantárgyak) neve és kódja: -
9.
Félév végi követelmény (aláírás, gyakorlati jegy, vizsga, szigorlat): vizsga
10.
A kötelező ismeretellenőrzések a szorgalmi időszakban (TVSZ 11. §): 
1 db. nagyzárthelyi dolgozat a 4. konzultáción
11.
A sikeres gyakorlati jegy feltételei (TVSZ 11. §): -
12.
A sikeres aláírás feltételei (TVSZ 11. §): -
13.
A vizsgára bocsátás feltételei (TVSZ 11. §): A zárthelyi dolgozat legalább 50%-os teljesítése
14.
Jegymegajánlás (TVSZ 14 §): A zárthelyi 65 pont fölötti teljesítése esetén megajánlott jegy szerezhető: 65-75 pont között közepes, 76-85 pont között jó és 86 pont fölött jeles 
15.
Elővizsga (TVSZ 15. §): -
16.
A vizsga részei (írásbeli, szóbeli stb.), menete, a vizsgajegy meghatározása: A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll 
17.
Kötelező irodalom: a tárgyelőadó által összeállított szakirodalmi kivonat

18.  Ajánlott irodalom: SKF Csapágy-karbantartási kézikönyv SKF Rt. Budapest 1991
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II. Programleírás
A konzultációk programja:
1.
Gyártógépek minőségbiztosításának fogalma, célja. Karbantartási rendszerek. 


Gépállapottól függő karbantartás; gépészeti állapotjelző paraméterek, az állapotjelzők felhasználásának lépései.


Szerszámgépek pontossági vizsgálatai; megmunkálási pontosság, geometriai pontosság.


Egyetemes csúcsesztergák geometriai pontossági vizsgálatai; párhuzamossági, egytengelyűségi, stb. vizsgálatok, az ellenőrző eszközök saját hibáinak kiszűrési lehetőségei.
2.
Megmunkálási pontossági vizsgálatok; egyetemes esztergák vizsgálata, NC           szerszámgépek vizsgálata.  

NC szerszámgépek pozicionálási pontosságának vizsgálata; bejárási stratégiák, a mérési eredmények kiértékelésének módszerei, fő jellemző paraméterei.

3.
NC szerszámgépek interpoláció-pontossági vizsgálatai; a lineáris interpoláció pontosságának vizsgálata, a körinterpoláció pontosságának vizsgálata. 
A rezgésdiagnosztikai vizsgálatok alapjai; rezgéstani alapfogalmak, gerjesztett rezgések.

Rezgésmérő műszerek.

4.
Gépek állapotának megitélése a rezgésdiagnosztikai mérési eredmények alapján; gépek minősítése rezgéserősség alapján, fogaskerekes hajtóművek vizsgálata, csapágyak vizsgálata.

Gépek állapotának üzemi ellenőrzése; gépek állapotfelmérésének főbb lépései, kézi és automatikus állapotfelmérés.                                            

Kecskemét, 2010. február 8.
          hallgató                                       szakcsoportvezető                            tárgyelőadó                                   
A megvalósult tanmenet a fenti leírástól a következőkben tért el:

